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(56) Патент RU № 2269468, С1, B65G 15/62, 2006
(54) Ленточный конвейер

(57) Полезная модель относится к конвейеростроению, а именно к ленточным конвейерам, предназначенным для перемещения грузов.
Задача полезной модели - повышение надежности ленты в работе и сроков ее эксплуатации. 

Поставленная задача решается тем, что ленточный конвейер, включающий каркас с закрепленными на нем приводным и натяжным барабанами, роликовые опоры, размещенные на каркасе, гибкую ленту, установленную на приводном и натяжном барабанах и роликовых опорах, устройство переворота холостой ветви ленты, состоящее из направляющих узлов, где устройство переворота холостой ветви ленты дополнительно снабжено направляющими узлами, закрепленными на каркасе, при этом крайние из них установлены горизонтально, а другие, размещенные между горизонтальными и вертикально установленным узлом, расположены с наклоном к горизонтальной плоскости и симметрично относительно вертикального узла, причем, направляющие узлы выполнены в виде валков, установленных на осях, соединенных со стойками, закрепленных на каркасе, а лента пропущена между валками.

1 н. п. ф., 6 фиг.
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Полезная модель относится к конвейеростроению, а именно к ленточным конвейерам, предназначенным для перемещения грузов.
Известен наклонный ленточный конвейер, включающий ленту, образующую грузонесущую и холостую ветви и бесконечно замкнутую на приводном и натяжном барабанах. Лента опирается грузонесущей и холостой ветвями на, соответственно, желобчатые и прямые роликоопоры. Приводной и натяжной барабаны, желобчатые и прямые роликоопоры установлены на раме конвейера (патент RU № 2408519 С2, B65G 43/06, 2011).

Недостаток известного наклонного ленточного конвейера заключается в неравномерном износе внешней и внутренней поверхностях ленты. Неравномерно изнашивается внешняя и внутренняя поверхности ленты по причине эксплуатационных условий, приводящих к снижению надежности и сроков работы. 

Износ с внешней стороны обусловлен транспортировкой абразивного груза, особенно, если груз смещается по ленте под воздействием ее колебательных движений при наклонном расположении конвейера, что при-                             водит к повышенному износу поверхности ленты и, соответственно, снижению надежности и сроков ее эксплуатации. Проскальзывание ленты на приводном барабане за счет слабого ее натяжения обуславливает повышенный износ внутренней поверхности ленты, чем также снижаются надежность и сроки эксплуатации. 

Известен ленточный конвейер, включающий гибкую ленту, бесконечно замкнутую на приводном и натяжном барабанах, роликовые опоры, на которые опираются грузонесущая ветвь ленты, опоры скольжения, поддерживающие холостую ветвь ленты. Приводной и натяжной барабаны, роликовые опоры и опоры скольжения установлены на несущей конструкции конвейера (патент RU № 2269468, С1, B65G 15/62, 2006).

Недостатком известного ленточного конвейера является неравномерный износ внешней поверхности ленты при транспортировке абразивного груза, обусловленный колебательными движениями ленты. Наиболее интенсивный износ  происходит  при  наклон-
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ном расположении конвейера, чем снижаются надежность и сроки эксплуатации ленты. 

Ослабление натяжения ленты на натяжном барабане приводит к ее проскальзыванию на приводном барабане, что обуславливает повышенный износ внутренней поверхности ленты и, соответственно, снижение надежности в работе и эксплуатационных сроков. 

Задача полезной модели - повышение надежности ленты в работе и сроков ее эксплуатации. 

Поставленная задача в ленточном конвейере, включающем каркас с закрепленными на нем приводным и натяжным барабанами, роликовые опоры, размещенные на каркасе, гибкую ленту, установленную на приводном и натяжном барабанах и роликовых опорах, устройство переворота холостой ветви ленты, состоящее из направляющих узлов, где устройство переворота холостой ветви ленты дополнительно снабжено направляющими узлами, закрепленными на каркасе, при этом крайние из них установлены горизонтально, а другие, размещенные между горизонтальными и вертикально установленным узлом, расположены с наклоном к горизонтальной плоскости и симметрично относительно вертикального узла, причем, направляющие узлы выполнены в виде валков, установленных на осях, соединенных со стойками, закрепленных на каркасе, а лента пропущена между валками.

Снабжение конвейера устройством переворота холостой ветви ленты, состоящим из направляющих узлов, позволяет переворачивать ленту на 180° при ее движении, т. е. внутренняя (холостая) поверхность ленты при перевороте посредством валков в направляющих узлах становится внешней (рабочей) и наоборот - внешняя становится внутренней. Замена поверхностей происходит циклично: выход ленты из устройства переворота, «пробегание» по приводному и натяжному барабанам и роликовым опорам, вход в устройство переворота. Конструктивное исполнение конвейера с устройством переворота холостой ветви ленты позволяет использовать обе поверхности ленты как рабочие, чем исключается неравномерный износ поверхностей и, соответственно, повышаются надежность ленты в работе и сроки ее эксплуатации.
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Ленточный конвейер иллюстрируется фигурами 1-6, где на фиг. 1 показан вид сбоку, пунктирными линиями обозначено устройство переворота ленты; на фиг. 2 схематично изображены направляющие узлы устройства переворота ленты (оси, стойки и каркас не показаны); на фиг. 3 представлен разрез А-А направляющего узла на фиг. 2; на фиг. 4 - разрез Б-Б направляющего узла на фиг. 2; на фиг. 5 - разрез В-В направляющего узла на фиг. 2; на фиг. 6 - разрез Г-Г направляющего узла на фиг. 2.

Ленточный конвейер включает гибкую ленту 1, установленную на приводном барабане 2 и натяжном барабане 3. Рабочая (верхняя) ветвь ленты 1 (см. фиг. 1) и холостая (нижняя) ее ветвь опираются на роликовые опоры 4. Приводной барабан 2, натяжной барабан 3, роликовые опоры 4 закреплены на каркасе 5 конвейера. Холостая ветвь ленты 1 проходит через устройство переворота холостой ветви ленты 6, условно обозначенное на фиг. 1 пунктирными линиями. 

Устройство переворота холостой ветви ленты 6 расположено на каркасе 5 и состоит, например, из пяти направляющих узлов, как показано на фиг. 2 - два горизонтальных узла, два наклонных и вертикальный. Каждый нап-                                  равляющий узел включает валки 7 (см. фиг. 3, 4, 5, 6), установленные с возможностью вращения на осях 8, закрепленных на стойках 9, которые размещены на каркасе 5. Между валками 7 пропущена лента 1. Оси 8 горизонтальных направляющих узлов (см. фиг. 3) установлены на стойках 9, соответственно, горизонтально. Оси 8 одного наклонного направляющего узла (см. фиг. 4) установлены под углом 45° к горизонту по часовой стрелке, а другого (см. фиг. 6) - под углом 135° к горизонту по часовой стрелке. Оси 8 вертикального направляющего узла (см. фиг. 5) установлены, соответственно, вертикально. 
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Ленточный конвейер работает следующим образом. При вращении приводного барабана 2 лента 1 перемещается по роликовым опорам 4, натяжному барабану 3, через устройство переворота холостой ветви ленты 6 и по приводному барабану 2. В устройстве переворота холостой ветви ленты 6 лента 1 переворачивается на 180°, последовательно проходя через (см. фиг. 2) все направляющие узлы - горизонтальный, наклонный, вертикальный, наклонный и горизонтальный - что позволяет циклично использовать обе стороны ленты 1, как рабочие. Между расположенными рядом направляющими узлами, например, горизонтальным и наклонным, лента 1 поворачивается на 45°. Поворот ленты 1 происходит между направляющими узлами при протягивании ленты 1 приводным барабаном 2 между вращающимися валками 7 (см. фиг. 3, 4, 5, 6). Таким образом, валки 7 с осями 8 и стойками 9 выполняют, как конструкция, роль направляющих узлов для ленты 1 при ее повороте. 

В случае применения в конвейере ленты 1 с повышенной жесткостью, устройство поворота 6 может включать, например, семь узлов, между которыми лента 1 поворачивается на 30°. Возможно и большее число узлов, в зависимости от жесткости ленты 1. Если эксплуатируется лента 1 с высокой гибкостью, то возможно применение четырех направляющих узлов, обеспечивающих поворот ленты между ними на 60°. 

Применение ленточного конвейера предложенного конструктивного исполнения позволит повысить надежность в работе и сроки эксплуатации ленты за счет двухстороннего ее использования и, соответственно, равномерного износа.
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Ф о р м у л а   п о л е з н о й  м о д е л и
Ленточный конвейер, включающий каркас с закрепленными на нем приводным и натяжным барабанами, роликовые опоры, размещенные на каркасе, гибкую ленту, установленную на приводном и натяжном барабанах и роликовых опорах, устройство переворота холостой ветви ленты, состоящее из направляющих узлов, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что устройство переворота холостой ветви ленты дополнительно  снабжено  направля-
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ющими узлами, закрепленными на каркасе, при этом крайние из них установлены горизонтально, а другие, размещенные между горизонтальными и вертикально установленным узлом, расположены с наклоном к горизонтальной плоскости и симметрично относительно вертикального узла, причем, направляющие узлы выполнены в виде валков, установленных на осях, соединенных со стойками, закрепленных на каркасе, а лента пропущена между валками.

Ленточный конвейер
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Фиг. 1

Ленточный конвейер
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Фиг. 2
Ленточный конвейер
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Фиг. 3
Ленточный конвейер
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Фиг. 4
Ленточный конвейер
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Фиг. 5

Ленточный конвейер
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Фиг. 6
Выпущено отделом подготовки официальных изданий
       _________________________________________________________________________________
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