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ГОСУДАРСТВЕННАЯ СЛУЖБА ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЙ СОБСТВЕННОСТИ

и инноваций при Правительстве КЫРГЫЗСКОЙ  РЕСПУБЛИКИ
(12)  ОПИСАНИЕ ПОЛЕЗНОЙ МОДЕЛИ
к патенту Кыргызской Республики под ответственность заявителя
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(56) ГОСТ 4010-77 Сверла спиральные с цилиндрическим хвостовиком. Короткая серия. Основные размеры. - С. 20
(54) Сверло

(57) Полезная модель относится к спиральным сверлам для обработки отверстий.

Задачей полезной модели является повышение стойкости сверл и качества поверхности обработанных отверстий за счет наличия заточенных участков ленточек на длине равной половине осевой подачи от режущей части сверла.

Задача решается тем, что сверло имеющее направляющую и режущую части, два зуба, задние поверхности которых на периферии режущей части заточены задним углом а равным 11(-12(, подточку ленточек под углом 6о-8о на длине 1,5-4 мм от режущей части, цилиндрические участки ленточек на местах подточки при этом участки ленточек заточены задним углом равным углу заточки задних поверхностей на периферии режущей части на длине равной половине осевой подачи от режущей части сверла. 

1 н. п. ф., 3 фиг.
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Полезная модель относится к спиральным сверлам для обработки отверстий.

Известно сверло (ГОСТ 4010-77 Сверла спиральные с цилиндрическим хвостовиком. Короткая серия. Основные размеры. - С. 20), имеющее направляющую и режущую части, два зуба, задние поверхности которых на периферии режущей части заточены задним углом а, подточку ленточек под углом 6о-8о на длине 1,5-4 мм от режущей части, цилиндрические участки ленточек на местах подточки. Такая подточка ленточек производится с                  целью уменьшения их трения о стенки просверливаемого отверстия и повышения стойкости сверл. 

Недостатком известного устройства является наличие цилиндрических участков ленточек на местах подточки, которые трутся о стенки просверливаемого отверстия, что снижает стойкость сверл.

Задачей полезной модели является повышение стойкости сверл и качества поверхности обработанных отверстий за счет наличия заточенных участков ленточек на длине равной половине осевой подачи от режущей части сверла.

Задача решается тем, что сверло, имею-                               щее направляющую и режущую части, два зуба, задние поверхности которых на периферии режущей части заточены задним углом а равным 11(-12(, подточку ленточек под углом 6о-8о на длине 1,5-4 мм от режущей части, цилиндрические  участки  ленточек  на местах
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подточки при этом участки ленточек заточены задним углом равным углу заточки задних поверхностей на периферии режущей части на длине равной половине осевой подачи от режущей части сверла. 

На чертеже, фиг. 1 - вид сверла в плане, фиг. 2 - вид сверла в проекции на горизонтальную плоскость, фиг. 3 - участки направляющей и режущей частей в плане.

Сверло имеет режущую 1 и направляю-                         щую 2 части, два зуба 3, задние поверхности которых 4 на периферии режущей части заточены задним углом а. На направляющей части расположены ленточки 5, которые заточены углом равным углу заточки задних                              поверхностей на периферии режущей части а на длине равной половине подачи от режущей части сверла.

Сверло работает следующим образом. Сверлу сообщают вращательное движение и осевое перемещение - подачу Sо. Главные режущие кромки срезают основной слой обрабатываемого материала, формируя отверстие, заточенные участки ленточек, как вспомогательные режущие кромки, подчищают поверхность отверстия.
Стойкость сверл и качество обработанной поверхности повышается за счет отсутствия трения ленточек о стенки просверли-                    ваемого отверстия и зачистки поверхности отверстия вспомогательными режущими кромками. 

Ф о р м у л а   п о л е з н о й  м о д е л и
Сверло, имеющее направляющую и режущую части, два зуба, задние поверхности которых на периферии режущей части заточены задним углом ( равным 11(-12(, подточку ленточек под углом 6(-8( на длине 1,5-4 мм от режущей части, цилиндрические участки ленточек на местах подточки, о т л и ч а ю- щ е е с я  тем, что участки ленточек заточены задним углом равным углу заточки задних поверхностей на периферии режущей части на длине равной половине осевой подачи от режущей части сверла. 
Сверло
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Выпущено отделом подготовки официальных изданий
       _________________________________________________________________________________

Государственная служба интеллектуальной собственности и инноваций при Правительстве Кыргызской Республики,

720021, г. Бишкек, ул. Московская, 62, тел.: (312) 68 08 19, 68 16 41; факс: (312) 68 17 03
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