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(57) Изобретение относится к области брикетирования углей без связующих веществ, преимущественно плотных бурых углей, и может быть использовано при брикетировании малозольных каменных углей. Способ брикетирования плотного бурого и каменного углей без связующих веществ состоит из измельчения и прессования. Перед прессованием, для улучшения брикетирующей способности углей без связующих веществ, используется в качестве пластификатора вода, которой увлажняют измельченное угольное сырьё до степени насыщения с дальнейшей его подсушкой под действием водяного пара до 8-15% остаточной влажности. При этом в качестве пластификатора можно использовать 1-10% водный раствор Са(ОН)2. Прессование брикетов осуществляется под давлением не менее 50 МПа. 1 табл.
Изобретение относится к области брикетирования углей без связующих веществ, преимущественно плотных бурых углей, и может быть использовано при брикетировании малозольных каменных углей.

Известен способ получения брикетов из плотных бурых углей без связующих веществ, состоящий из двух этапов. На первом этапе получают угольную пыль крупностью до 0.2 мм, которую формуют на гладких валках при давлении 25-40 МПа, в виде пластичной угольной полосы. На второй стадии, полученную пластичную угольную массу дробят на кусочки (гранулы) размером до 4 мм, которые нагревают до 70-80°C и прессуют под давлением 140-150 МПа (Джаманбаев А.С., Текенов Ж.Т. Брикетирование углей Киргизии. – Бишкек: «Илим», 1991. – С. 111-121).

Недостатками этого метода является многоступенчатость подготовки угольной шихты к брикетированию; необходимость тонкого измельчения сырья, большие энергозатраты на измельчение, нагрев угольной шихты перед прессованием, что повышает себестоимость брикетов.

Задачей изобретения является разработка способа брикетирования угля без связующих веществ, имеющего простой технологический цикл при снижении затрат на получение брикетов, в сравнении с прототипом, и не требующего дорогостоящего технологического оборудования.

Поставленная задача решается тем, что способ брикетирования плотного бурого и каменного углей без связующих веществ содержит измельчение и прессование. Перед прессованием, для улучшения брикетирующей способности углей, используется в качестве пластификатора вода, которой увлажняют измельченное угольное сырьё до степени насыщения с дальнейшей его подсушкой под действием водяного пара до 8-15% остаточной влажности. При этом в качестве пластификатора можно использовать 1-10% водный раствор Ca(ОН)2.

Способ брикетирования угля без связующих веществ осуществляется следующим образом.

Для получения брикетов угольное сырье измельчается. С целью улучшения брикетирующей способности углей используется пластификатор в виде воды, которой увлажняют измельченное угольное сырьё до степени насыщения. Вода, проникая внутрь капилляров микропор, уменьшает структурную прочность угольных частиц за счет ориентационного взаимодействия и расклинивающего давления воды. В дальнейшем увлажненное угольное сырьё сушат под действием водяного пара до 8-15% остаточной влажности и прессуют под давлением не менее 50 МПа для получения брикетов. В этом случае пластичность углей сохраняется достаточно долго и их брикетирование приводит к получению прочных брикетов.

Пример.

Брикетирование проводилось на лабораторной установке. В качестве исследуемого объекта взяты бурые угли Кожокеленского месторождения (марки Б-3) и каменные угли Ташкумырского месторождения (марки Д).
Для проведения экспериментов уголь измельчался до крупности 3.0 мм. Угольную шихту смачивали водой или водными растворами Са(ОН)2 до степени насыщения. Далее сушили под действием водяного пара до остаточной влажности 8-15% и прессовали под давлением 50 МПа.
Таблица

	Исследуемый уголь
	Пластификатор
	Степень увлажнения, %
	Прочность на сжатие, МПа× 10-1

	Кожокеленский бурый уголь 
	Вода 
	42
	42.6

	Кожокеленский бурый уголь 
	Водный раствор Са(ОН)2 
	42
	44.2

	Ташкумырский каменный уголь 
	Вода 
	30
	30.4

	Ташкумырский каменный уголь 
	Водный раствор Са(ОН)2 
	30
	30.2


Определена механическая прочность полученных брикетов на сжатие. Результаты испытаний приведены в таблице. С ростом давления прессования прочность брикетов увеличивается.

Преимуществами разработанного способа в сравнении с прототипом являются простота технологического цикла, энергосбережение при подготовке угольной шихты к брикетированию.
Формула изобретения

1. Способ брикетирования углей без связующих веществ, включающий измельчение и прессование, отличающийся тем, что перед прессованием, для улучшения брикетирующей способности углей, используется в качестве пластификатора вода, которой увлажняют измельченное угольноё сырьё до степени насыщения с дальнейшей его подсушкой под действием водяного пара до 8-15% остаточной влажности.

2. Способ по п. 1, отличающийся тем, что в качестве пластификатора используется 1-10% водный раствор Са(ОН)2.
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