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(46) 30.03.2007, Бюл. №3
(71) (73) Кыргызский Государственный уни-верситет строительства, транспорта и архитектуры (КГУСТА), (KG)

(72) Абдыкалыков А.А., Ассакунова Б.Т., Омурбеков И.К., Иманалиева Д.А., Касымов Т. М. (KG)

(56) А.с. SU №1296539, кл. C04B 11/00, 24/18, 1987

(54) Вяжущее

(57) Изобретение относится к промышленности строительных материалов и может быть использовано при изготовлении строительных изделий на основе гипсовых вяжущих. Задачей изобретения является повышение механической прочности и водостойкости при упрощении процесса приготовления. Поставленная задача решается тем, что вяжущее, включающее полуводный гипс, негашеную известь, тонкоизмельченный волластонит и пластифицирующую добавку, дополнительно содержит суперпластификатор C-3 при следующем соотношении компонентов, мас.%:

	полуводный гипс
	57,2-74,8

	суперпластификатор С-3
	0,2-0,8

	негашеная известь
	5,0-9,0

	тонкоизмельченный волластонит
	20,0-33,0.


2 табл.
Изобретение относится к промышленности строительных материалов и может быть использовано при изготовлении строительных изделий на основе гипсовых вяжущих.
Известно вяжущее, включающее полуводный гипс, молотый известняк и двузамещенный фосфат кальция при следующем соотношении компонентов, мас.%.:

	полуводный гипс  
	76,5-81,5

	молотый известняк 
	18,0-22,0

	двузамещенный фосфат кальция
	0,5-1,5


(А. с. SU №1193141, кл. C04B 11/00, 1985).
Недостатком данного вяжущего является его низкая механическая прочность.
Также известно вяжущее, включающее полуводный гипс и пластифицирующую добавку, в качестве которой применена натриевая соль сополимера лигнинсульфоната и салициловой кислоты с формальдегидом (Na-соль СЛССФ), при следующем соотношении компонентов, мас.%:

	полуводный гипс
	99,0-99,8

	пластифицирующая добавка Na-соль СЛССФ
	0,2-1,0


(А. с. SU №1296536, кл. C04B 11/00, 24/18, 1987).
Недостатками этого вяжущего является сложность процесса приготовления пластифицирующей добавки (Na-соль СЛССФ) и низкая механическая прочность.
Задачей изобретения является повышение механической прочности и водостойкости при упрощении процесса приготовления.
Поставленная задача решается тем, что вяжущее, включающее полуводный гипс, негашеную известь, тонкоизмельченный волластонит и пластифицирующую добавку, дополнительно содержит суперпластификатор С-3 при следующем соотношении компонентов, мас.%:

	полуводный гипс 
	57,2-74,8

	суперпластификатор С-3 
	0,2-0,8

	негашеная известь 
	5,0-9,0

	тонкоизмельченный волластонит 
	20,0-33,0.


Введение в состав вяжущего указанных компонентов объясняется обеспечением положительного эффекта и доступностью их на территории Кыргызской Республики. 

Так, волластонит широко распространен, является природным материалом, имеет игольчатую структуру, повышает механическую прочность вяжущего, способствуя уплотнению изготовленного гипсового камня в процессе структурообразования.

Суперпластификатор С-3 применяется для уменьшения водогипсового отношения смеси. 

В качестве активатора твердения служит негашеная известь и оказывает существенное воздействие на кинетику гидратации полуводного гипса.
Приготовление вяжущего производится путем перемешивания в смесителе тонко измельченного волластонита и негашеной извести с удельной поверхностью 1500-1700 см2/г совместно с полуводным гипсом и суперпластификатором C-3.
После этого растворяют водой приготовленное вяжущее и находят величину нормальной густоты образованного теста по вискозиметру Суттарда, из которого формуют образцы – баллочки размером 4x4x16 см и после их затвердения в течение определенного времени определяют физико-механические показатели по стандартной методике.
В таблице 1 приведены составы испытанных образцов, а в таблице 2 – их физико-механические показатели.
Как видно из таблицы 2, сравнивая значения механической прочности предлагаемого вяжущего и прототипа (в сухом состоянии 12.3 МПа), можно сделать вывод о лучших показателях у предлагаемого вяжущего, обусловленных снижением его подвижности. Коэффициент водостойкости в сравнении с коэффициентом водостойкости чистого гипса увеличился.

Таким образом, предлагаемое вяжущее обладает улучшенными свойствами.

Таблица 1

	№ п/п
	Соотношение компонентов, мас. %
	Волластонит
	Суперпласти-

фикатор
С-3


	
	Полуводный гипс 
	Известь негашеная 
	
	

	1 
	74.8 
	5 
	20 
	0.2

	2 
	64.5 
	7 
	25 
	0.5

	3 
	57.2 
	9 
	33 
	0.3


Таблица 2

	№ п/п
	Сроки схватывания начало/конец,
мин
	Подвижность, см


	Прочность при сжатии, МПа

	
	
	
	в возрасте
2 ч 
	в возрасте
28 с 
	коэф. водостойкости 

	1 
	6/8 
	20
	8.4 
	20.5 
	0.65 

	2 
	7/9 
	22
	10.45 
	24.5 
	0.7 

	3 
	8/10 
	23
	10.9 
	31.6 
	0.72 


Формула изобретения
Вяжущее, включающее полуводный гипс, негашеную известь, тонкоизмельченный волластонит и пластифицирующую добавку, отличающееся тем, что дополнительно содержит суперпластификатор C-3 при следующем соотношении компонентов, мас.%: 
	полуводный гипс 
	57,2-74,8

	суперпластификатор С-3 
	0,2-0,8

	негашеная известь 
	5,0-9,0

	тонкоизмельченный волластонит 
	20,0-33,0.


Составитель описания                   Усубакунова З. К.

Ответственный за выпуск             Арипов С. К.
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