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(57) Изобретение относится к водоснабжению, в частности к конструкции труб. Задача изобретения – разработка водопровода, имеющего меньшую стоимость и не большие габаритные размеры его строительных материалов. Поставленная задача решается тем, что комбинированный трубопровод изготавливается с закладным элементом из полиэтиленового рукава из пленки, который герметично закреплен к патрубкам. В качестве трубообразующего и защищающего полиэтиленовый рукав элемента используется бетон или саман, уложенный вокруг него в траншее, прорытой по трассе прокладываемого трубопровода. 4 ил.
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Изобретение относится к водоснабжению, в частности к конструкции труб.

Известны водопроводы, которые возводятся из металлических, бетонных, железобетонных, асбестовых и пластмассовых труб. Известны железобетонные трубы, изготавливаемые с закладным тонкостенным стальным цилиндром, повышающим водонепроницаемость стенок (Карамбиров Н. А. Сельскохозяйственное водоснабжение. – М.: Агропромиздат, 1986. – С. 53-57).

Недостатком известных водопроводов является их высокая стоимость и большие габаритные размеры строительных материалов, транспортируемых к месту строительства

Задача изобретения – разработка водопровода, имеющего меньшую стоимость и не большие габаритные размеры его строительных материалов.

Поставленная задача решается тем, что комбинированный трубопровод изготавливается с закладным элементом из полиэтиленового рукава из пленки, который герметично закреплен к патрубкам. В качестве трубообразующего и защищающего полиэтиленовый рукав элемента используется бетон или саман, уложенный вокруг него в траншее, прорытой по трассе прокладываемого трубопровода. 

На фиг. 1 схематически изображена установка изготовления полиэтиленового рукава; на фиг. 2 показан вид сверху на установку изготовления полиэтиленового рукава; на фиг. 3 – поперечное сечение комбинированного трубопровода при использовании бетона; на фиг. 4 – продольное сечение комбинированного трубопровода при использовании самана.
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При отсутствии полиэтиленового рукава его можно изготовить. Установка для изготовления полиэтиленового рукава состоит из закрепленной изогнутой трубы 1, барабана 2 с полиэтиленовой пленкой 3, барабана 4 с полиэтиленовым рукавом 5 и направляющего ролика 6. Изготовление полиэтиленового рукава осуществляется сваркой. Полиэтиленовую пленку через ролик 6 натягивают на горизонтальный участок изогнутой трубы 1, оборачивая его полиэтиленовой пленкой, сваривают её  в полиэтиленовый рукав, который наматывается на барабан 4.

Для изготовления комбинированного трубопровода прорывается траншея по трассе прокладываемого трубопровода. По дну траншеи раскладывается полиэтиленовый рукав. Один из торцов полиэтиленового рукава заглушается. Через не заглушенный торец полиэтиленового рукава он наполняется водой или воздухом для придания ему округлого сечения. В траншее наполненный полиэтиленовый рукав заливается бетоном (минимальная толщина бетона должна составлять                  7-10 см) или саманом (минимальная толщина самана должна составлять 15-20 см). При этом торцевые участки наполненного полиэтиленового рукава не заливаются. После схватывания бетона или высыхания самана, торцы полиэтиленового рукава герметично присоединяются к патрубкам, которые используются либо для подсоединения к водоисточнику, либо для оснащения комбинированного трубопровода регулирующей арматурой, либо для наращивания его длины. Герметичное соединение полиэтиленового рукава к патрубку заливается бетоном. Не заполненная часть траншеи бетоном или саманом закладывается вынутым из неё грунтом.
Ф о р м у л а   и з о б р е т е н и я

Комбинированный трубопровод с закладным элементом,  о т л и ч а ю щ и й с я тем, что в качестве закладной детали используется полиэтиленовый рукав из пленки, герметично закрепленный к патрубкам, а в качестве трубообразующего и защищающего полиэтиленовый рукав элемента – бетон или саман, уложенный вокруг него в траншее, прорытого по трассе прокладываемого трубопровода.
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Фиг. 1
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Фиг. 2
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Фиг. 3
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Фиг. 4

             Составитель описания             Ногай С. А.

             Ответственный за выпуск       Арипов С. К.
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