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(56) А. с. SU № 1013429, кл. С 03 С 5/02, 1983

(54) Глазурь фарфоровая белого цвета
(57) Изобретение относится к технологии приготовления фарфоровой глазури и может быть использовано для декоративного покрытия технической керамики. Технической задачей изобретения является создание белой, хорошо заглушенной глазури с достаточно низкой температурой растекания с хорошими показателями количества теплосмен. Задача решается тем, что фарфоровая глазурь, включающая SiO2, Al2O3, TiO2, MgO, Na2O, K2O, В2O3, Р2О5, содержит указанные компоненты в следующем соотношении (мас.%):

	SiO2
	54.18-55.21

	Аl2O3
	7.64-8.32

	TiO2
	1.68-1.71

	MgO
	1.82-1.94

	Na2O
	12.3-12.65

	K2O
	1.96-2.08

	B2O3
	18.0-18.71

	P2O5
	2.07-2.24.


Изобретение относится к технологии приготовления фарфоровой глазури и может быть использовано для декоративного покрытия технической керамики.

Известны составы глазури, используемые в производстве фарфоровой продукции. Известна глазурь фарфоровая (А.с. SU № 1013430, кл. C03C 5/02, 1983), которая содержит (мас.%): череп политой фарфоро-вый – 25-30, доломит – 13-15, первичный каолин (каолин-сырец с содержанием полевого шпата (18-43%)) – 23-25 и каолинизированные кварцполевошпатовые пески (с содержанием полевого шпата (26-44%)) – 30-35, при следующем соотношении компонентов, мас.%:

	SiO2
	    69.48-70.38

	Al2O3
	    15.18-16.09

	TiO2
	        0.32-0.34

	MgO
	        3.28-3.30

	K2O
	        3.78-3.95

	Na2O
	        0.61-0.67

	CaO
	        5.83-5.87

	Fe2O3
	       0.45-0.47.


Известна глазурь фарфоровая (А.с. SU № 1013429, кл. C03C 5/02, 1983), которая включает (мас.%): кварцевый песок – 5-10, пегматит – 10-15, череп политой фарфоровый – 15-16, первичный каолин (каолин-сырец с содержанием полевого шпата до 18-43%) – 45-50 и доломит – 15-16 при следующем соотношении компонентов, мас.%:

	SiO2
	    68.05-68.75

	Al2O3
	    16.60-16.80

	TiO2
	        0.17-0.18

	MgO
	        3.32-3.57

	K2O
	        3.36-3.48

	Na2O
	        1.09-1.42

	CaO
	        5.89-6.33

	Fe2O3
	       0.49-0.50.


Данный состав массы применяется для производства тонкокерамических изделий, в частности в изготовлении фарфора для производства утилитарно-декоративных изделий, и выбран в качестве прототипа.

Технической задачей изобретения является создание белой, хорошо заглушенной глазури с достаточно низкой температурой растекания с хорошими показателями количества теплосмен.

Задача решается тем, что фарфоровая глазурь, включающая SiO2, Al2O3, TiO2, MgO, Na2O, K2O, B2O3, P2O5, содержит указанныекомпоненты в следующем соотношении (мас.%):

	SiO2
	   54.18-55.21

	Al2O3
	       7.64-8.32

	TiO2
	        1.68-1.71

	MgO
	        1.82-1.94

	Na2O
	      12.3-12.65

	K2O
	        1.96-2.08

	B2O3
	      18.0-18.71

	P2O5
	       2.07-2.24.


Шихта для приготовления глазури содержит (мас.%):

	каолин
	     12-15

	полевой шпат
	     24-28

	кварцевый песок
	     19-23

	доломит
	       8-12

	поташ
	    2.5-3.0

	сода кальцинированная
	      16-17

	борная кислота
	      16-18

	двуокись титана
	1.65-1.70

	оксид фосфора
	1.95-2.08.


Введение в состав глазури борного ангидрида посредством борной кислоты позволяет повысить блеск, твердость, снизить склонность к цеку, препятствует кристаллизации, повышает термостойкость и снижает температуру плавления глазури. Введение в состав глазури фосфорного ангидрида позволило улучшить заглушенность глазури и получить хорошее стеклообразование.

Технология приготовления глазури традиционна: тонкий помол отвешенных по рецептуре компонентов производится в шаровой мельнице уралитовыми шарами в соотношении – шары:вода:материал, равном 1.5:0.8:1.0.

Плотность глазури по ареометру – 1.37-1.39, тонина помола до остатка на сите № 0056 – 0.02-0.03%, влажность – 43-48%.

Глазурование изделия производится методом окунания или с помощью пульверизатора. Глазурь наносится на предварительно смоченную поверхность, обжиг осуществляется в печи при температуре от 870 до 1050°C.

Значения некоторых показателей, характеризующих глазурь, сведены в таблицу.
Таблица 

Свойства глазури

	Показатель
	Значения

	Силикатный модуль SiO2: Аl2O3
	8.2

	Растекание при t = 870 °C, мм
	40

	Микротвердость Т х 10-3 МПа
	5.2

	Термостойкость термосмен
	17

	Цвет
	белый


Формула изобретения

Глазурь фарфоровая белого цвета, включающая  SiO2, A12O3, TiO2, MgO, Na2O, K2O, отличающаяся тем, что дополнительно содержит  В2О3, Р2О5 при следующем соотношении компонентов (мас.%):

	SiO2
	54.18-55.21

	Аl2O3
	7.64-8.32

	TiO2
	1.68-1.71

	MgO
	1.82-1.94

	Na2O
	12.3-12.65

	K2O
	1.96-2.08

	B2O3
	18.0-18.71

	P2O5
	2.07-2.24.


             Составитель описания               Бакеева С. К.

             Ответственный за выпуск         Арипов С. К.
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