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(54) Способ продевания нити в игольное ушко и устройство для его осуществления
(57) Изобретение относится к швейному производству и может быть использовано в швейных цехах и в быту. Задачей изобретения является разработка способа продевания нити в игольное ушко и более простого устройства, не содержащего подвижных, сложных, механических деталей. Задача решается тем, что в способе для продевания нити в игольное ушко используют поток воздуха, а в устройстве, состоящем из держателя, элемента для установки иглы, упора и устройства для захвата и продевания нити, где элемент для установки иглы выполнен в виде резинового уплотнителя, а устройством для захвата и продевания нити служат компрессор и воздуховод. 2 п. ф-лы, 2 ил.
Изобретение относится к швейному производству и может быть использовано в швейных цехах и в быту.
Продевание нити в игольное ушко является проблемой в условиях швейных цехов и при притуплении остроты зрения.
В швейных цехах при наличии большого количества станков и в зависимости от остроты зрения продевание нити в игольное ушко занимает в процессе довольно значительное время, что снижает производительность труда.
Затруднено продевание нити в игольное ушко и в быту для пожилых людей со сниженной остротой зрения.
Существуют различные, в основном механические, приспособления продевания, например, приспособление в виде петли, изготовленной из стальной проволоки, которую продевают в ушко, затем в петлю вставляют нить и нить продевают в ушко, вынимая петлю из ушка (DE, А, №10145116, кл. D05В 87/00, D05В 85/02, 2003 г., патент RU, С1, №2072191, кл. D05В 85/00, D05В 87/00, 1997).
Недостатком устройства является то, что петлей необходимо попасть сначала в ушко, а затем нитью в петлю, что часто бывает затруднительно.
Известно устройство для протягивания органа захвата нити в игольное ушко швейной иглы, состоящее из корпуса и органа захвата (Патент RU №2013475, кл. D05В 87/02, 1994).
Устройство сложно в изготовлении, т.к. содержит множество деталей.
Задачей изобретения является разработка способа продевания нити в игольное ушко и более простого устройства, не содержащего подвижных, сложных, механических деталей.
Задача решается тем, что в способе для продевания нити в игольное ушко используют поток воздуха, а в устройстве, состоящем из держателя, элемента для установки иглы, упора и устройства для захвата и продевания нити, где элемент для установки иглы выполнен в виде резинового уплотнителя, а устройством для захвата и продевания нити служат компрессор и воздуховод.
Способ реализуется следующим образом.
За игольным ушком создают отрицательное давление воздуха компрессором (в качестве компрессора можно использовать вакуум-насос, вентилятор и т.п.). При работе компрессора перед угольным ушком создается положительное давление воздуха. И когда нить подводят к игольному ушку, где она захватывается потоком воздуха и продевается в ушко. Реализация способа приведена на рисунке 1.
Конструкция устройства приведена на рисунке 2.
Устройство выполнено в виде резинового уплотнителя 1 с упорами 2, кольца (магнитного) 3, и воздуховода 4 и иглы 5. Игла 5 устанавливается на уплотнитель 1, фиксируясь на упорах 2. Устройство для захвата и продевания нити состоит из компрессора и воздуховода 4. Магнитное кольцо может отсутствовать в варианте, когда резиновый уплотнитель 1 имеет упоры, изготовленные точно для конкретного типоразмера иглы. Устройство может иметь установленный перед иглой конусный воздухозаборник, в который втягивается нить.
Устройство работает следующим образом.
Иглу устанавливают на резиновый уплотнитель 1 с упорами 2 и включают компрессор. Воздуховод к компрессору подключают со стороны потока воздуха и нить подносят к игле. Под действием отрицательного давления нить мгновенно протягивается в игольное ушко. Устройство снимают с иглы, а нить остается продетой в игле.
Формула изобретения
1. Способ продевания нити в угольное ушко путем захвата нити и вдевания в ушко, отличающийся тем, что для захвата и вдевания нити используют поток воздуха.
2. Устройство для продевания нити в игольное ушко, состоящее из держателя, установки иглы с упорами и устройства для захвата и продевания нити, отличающееся тем, что элемент для установки иглы выполнен в виде резинового уплотнителя, а устройство для захвата и продевания нити состоит из компрессора и воздуховода.
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Фиг. 1
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Фиг. 2
Составитель описания               Усубакунова З.К.
Ответственный за выпуск         Арипов С.К.
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