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(57) Изобретение относится к промышленности строительных материалов и может быть использовано для производства стеновых материалов, в частности, грунтоцементного кирпича. Задачей изобретения является упрощение технологии способа обработки, исключение теплозатрат, уменьшение себестоимости продукции, а также повышение прочности изделий. Задача решается тем, что в способе обработки сырьевой смеси, включающем подготовку исходных компонентов, их обработку, прессование и отверждение, в глинистые породы в количестве 88-95 % добавляют портландцемент в количестве 4.9-11.7 % и композиционную добавку в количестве 0.1-0.3 % к массе сухого вещества, обработку исходных компонентов проводят путем механической активации в активаторе-смесителе в течение 1-1.5 мин, а прессование - при удельном давлении 28.0 МПа. Предложенный способ обеспечивает повышение прочности изделий, расширение сырьевой базы производства, упрощение технологии способа обработки, снижение энергетических затрат и себестоимости продукции за счет исключения процесса сушки. 1 табл.
Изобретение относится к промышленности строительных материалов и может быть использовано для производства стеновых материалов, в частности, грунтоцементного кирпича.
Известен способ изготовления грунто-цементных изделий, включающий приготовление сырьевой смеси, ее обработку, прессование из смеси сырца и отверждение его. При приготовлении смеси берут глинистые породы с естественной влажностью и песок-заполнитель в соотношении 0.2-1:1 и совместно с портландцементом одновременно грубо измельчают и смешивают в зубчато-валковой дробилке, а обработку сырьевой смеси проводят путем механо-химической активации за счет приложения многократно меняющихся в направлениях переменных нагрузок в стержневой мельнице (Патент RU №2053973, кл. C04B 28/18, 28/02, 1996).
Недостатком данного способа является сложный технологический цикл подготовки и обработки сырьевой массы. Процесс усложняется за счет технологических циклов измельчения и смешивания в зубчато-валковой дробилке и механо-химической обработки в стержневой мельнице. Применение механо-химической активации требует выдерживания строго контролируемых параметров по влажности и по содержанию пластичной глины. Указанные недостатки приводят к трудоемкости изготовления изделий при больших теплозатратах при подсушке сырья и изделий, а также к повышению себестоимости продукции. К тому же прочность изделий невысокая.
Задачей изобретения является упрощение технологии способа обработки, исключение теплозатрат, уменьшение себестоимости продукции, а также повышение прочности изделий.
Задача решается тем, что в способе обработки сырьевой смеси, включающем подготовку исходных компонентов, их обработку, прессование и отверждение, в глинистые породы в количестве 88-95 % добавляют портландцемент в количестве 4.9-11.7 % и композиционную добавку в количестве 0.1-0.3 % к массе сухого вещества, обработку исходных компонентов проводят путем механической активации в активаторе-смесителе в течение 1-1.5 мин, а прессование - при удельном давлении 28.0 МПа.
Способ осуществляется следующим образом.
Отдозированные компоненты смешиваются в смесителе, композиционная добавка вводится с водой затворения, затем сырьевая масса подается в активатор-смеситель, где происходит механическая активация. Обработанная сырьевая масса поступает в ротор-пресс, в котором производят прессование при удельном давлении 28.0 МПа.
В качестве композиционной добавки используется последрожжевая барда - отход спиртового производства и Волгодонская соль - отход производства синтетических жирных кислот, включающих 86 ÷91 % сульфата натрия.
Присутствие портландцемента и композиционной добавки в смеси способствует сцеплению и упрочнению частиц за счет энергии активации обнаженных частиц.
Механическая активация подготовленной сырьевой смеси производится в активаторе-смесителе, вращающемся со скоростью 1000 оборотов в мин, в течение 1-1.5 мин, в результате которой происходит более тонкое измельчение всех входящих в состав смеси компонентов и обнажаются новые поверхности частиц. Процесс активации также способствует лучшей гомогенизации и усреднению сырьевой смеси, а также приводит к повышению прочности образцов в среднем на 40 %.
Составы смесей глинистых пород, портландцемента и композиционной добавки, а также результаты физико-механических показателей образцов, без механической активации и с активацией приводятся в таблице.
Таблица
Физико-механические показатели образцов
	Показатели
	Составы сырьевой смеси

	
	1 
	2
	3 
	4 

	Состав сырьевой смеси в мас. %: 
Глинистые породы 
Портландцемент 
Композиционная добавка
	88
11.7
0.3
	90
9.9
0.1
	92
7.8
0.3
	95
4.9
0.1

	Прочность на сжатие изделия (после формования), МПа 
	2.4
	2.85
	2.4
	1.8

	Прочность на сжатие изделия (после 28 суток хранения на открытом воздухе), МПа
	23.2
	25.6
	22.8 
	19.8

	Механическая активация

	Прочность на сжатие изделия после 28 суток хранения над водой (с периодическим увлажнением), МПа 
	36.5
	38.2
	34.2
	28.8

	Водостойкость
	0.68
	0.75
	0.65
	0.57

	Морозостойкость
	10-15
	10-15
	10-15
	10-15

	Теплопроводность, Вт/(м °С)
	0.75
	0.75
	0.75 
	0.75


Результаты экспериментальных данных, приведенных в таблице 1, показывают, что состав 1, содержащий компоненты в указанных пределах имеет прочность после формования 2.4 МПа, а через 28 суток хранения на открытом воздухе - 23.2 МПа. В данном составе содержание портландцемента и композиционной добавки оптимальное, а содержание глинистой породы - минимальное. Анализируя составы 4 и 3, следует отметить, что с повышением содержания портландцемента и композиционной добавки прочность как после формования, так и через 28 суток возрастает. Однако, оптимальным составом, следует считать 2, который содержит 90 % глинистой породы, 9.9 % портланцемента и 0.1 % композиционной добавки, который показал максимальные результаты по прочности, водостойкости и теплопроводности.
Образцы из составов, прошедших механическую активацию имеют прирост прочности в среднем на 40 % выше, в сравнении с теми же составами без механической активации.
Предложенный способ обеспечивает повышение прочности изделий, расширение сырьевой базы производства, упрощение технологии способа обработки, снижение энергетических затрат и себестоимости продукции за счет исключения процесса сушки.
Формула изобретения
Способ обработки сырьевой смеси, включающий подготовку исходных компонентов, их обработку, прессование и отверждение, отличающийся тем, что в глинистые породы в количестве 88-95 % добавляют портландцемент в количестве 4.9-11.7 % и композиционную добавку в количестве 0.1-0.3 % к массе сухого вещества, обработку исходных компонентов проводят путем механической активации в активаторе-смесителе в течение 1-1.5 мин, а прессование - при удельном давлении 28.0 МПа.
Составитель описания                Казакбаева А.М.
Ответственный за выпуск          Арипов С.К.
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