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(54) Электрический контактный элемент для осуществления соединения мягких проводников на тканевой основе и способ его изготовления
(57) Изобретение относится к электротехнике, а именно к электрическим контактным элементам. Электрический контактный элемент для осуществления соединения мягких проводников на тканевой основе, включающий контактный элемент из листового материала с охватывающими проводник пластинами, выполнен в виде фигурной пластины, имеющий конфигурацию буквы "Н", написанной широким плакатным пером, у которой концы основных штрихов буквы "Н" являются охватывающими проводник пластинами. Способ изготовления электрического контактного элемента для осуществления соединения мягких проводников на тканевой основе, включающий изготовление монтажного отверстия в многослойном проводнике, заключается в том, что мягкий проводник на тканевой основе укладывается на фигурную пластину вдоль соединительного штриха буквы "Н", конец мягкого проводника, путем сгиба на проводник крайних охватывающих проводник пластин, обертывается и загибается на мягкий проводник, а он, в свою очередь, обертывается, путем сгиба на него оставшихся охватывающих проводник пластин. В полученном контактном элементе прокалывается монтажное отверстие под разъемное соединение. Использование разработанного электрического контактного элемента обеспечивает минимальное переходное сопротивление и минимальный нагрев контактного соединения. 2 с. п. ф-лы, 7 ил.
Изобретение относится к электротехнике, а именно к электрическим контактным элементам.
Известен электрический контакт из листового материала с охватывающими электрический проводник пластинами. На хвостовой части выполнено монтажное отверстие и отгиб (А.с. SU №1541693, кл. H01R 13/02, 1990).
Известен способ соединения электрических элементов и устройство для его осуществления, который содержит пассивный электрический элемент, который может быть выполнен многослойным и с отверстием, а выводы электрического элемента внедрены в пассивный электрический элемент, твердость которого меньше, чем твердость материала вывода электрического элемента, тем самым, достигая контакт обоих электрических элементов (Патент RU №2145756, кл. H01R 13/42; H05K 3/30, 2000).
Недостатками известных электрических контактов и способов их изготовления являются невозможность получения надежного, долговечного электрического контакта с мягким проводником на тканевой основе.
Задача изобретения - получение надежного соединения мягких проводников на тканевой основе с электрическим контактным элементом.
Техническим результатом является получение надежного и долговечного электрического контакта для соединения проводников, выполненных в виде лент или нитей, имеющих минимальное переходное сопротивление и минимальный нагрев контактного соединения.
Поставленная задача решается тем, что электрический контактный элемент для осуществления соединения мягких проводников на тканевой основе, включающий контактный элемент из листового материала с охватывающими проводник пластинами, выполнен в виде фигурной пластины, имеющий конфигурацию буквы "Н", написанной широким плакатным пером, у которой концы основных штрихов буквы "Н" являются охватывающими проводник пластинами. Способ изготовления электрического контактного элемента для осуществления соединения мягких проводников на тканевой основе, включающий изготовление монтажного отверстия в многослойном проводнике, заключается в том, что мягкий проводник на тканевой основе укладывается на фигурную пластину вдоль соединительного штриха буквы "Н", конец мягкого проводника, путем сгиба на мягкий проводник крайних охватывающих проводник пластин, обертывается и загибается на мягкий проводник, а он, в свою очередь, обертывается, путем сгиба на него оставшихся охватывающих проводник пластин, после чего в полученном контактном элементе прокалывается монтажное отверстие под разъемное соединение.
На фиг. 1-7 показан электрический контактный элемент для осуществления соединения мягких проводников на тканевой основе и способ его изготовления.
На фиг. 1 изображен мягкий гибкий проводник на тканевой основе, например, углеродная лента ВИСКУМ ЛТ-22/40; на фиг. 2 - фигурная пластина, имеющая конфигурацию буквы "Н", например, из фольги ДПРНМ-0.12; на фиг. 3 - как укладывается мягкий проводник; на фиг. 4 - как охватывающие проводник пластины 1 и 2 загибаются на мягкий проводник; на фиг. 5 - загиб обернутого конца мягкого проводника; на фиг. 6 - электрический контактный элемент, полученный в результате сгибов и обертывания; на фиг. 7 - электрический контактный элемент с отверстием под разъемное соединение.
Электрический контактный элемент для осуществления соединения мягких проводников на тканевой основе выполнен в виде фигурной пластины, имеющий конфигурацию буквы "Н", написанной широким плакатным пером, у которой концы основных штрихов буквы "Н" являются охватывающими проводник пластинами. Ширина соединительного штриха равна ширине ленты мягкого проводника, а его длина равна толщине мягкого проводника. Электрический контактный элемент выполнен следующим образом: конец мягкого проводника на тканевой основе укладывается на фигурную пластину вдоль соединительного штриха буквы "Н", конец мягкого проводника обертывается, путем сгиба на проводник крайних охватывающих проводник пластин, и загибается на мягкий проводник. Он, в свою очередь, обертывается, путем сгиба на него оставшихся охватывающих проводник пластин, как показано на фиг. 3-5. После чего в полученном контактном элементе прокалывается монтажное отверстие под разъемное соединение. При этом отверстие выполнено путем прокалывания заостренным на конус предметом, например, шилом. Это делается с целью получения цилиндрического отверстия без нарушения при этом структуры ткани, волокна раздвигаются в стороны, так как электрический контактный элемент еще окончательно не сжат. Затем его сжимают обычным болтовым соединением с применением плоских шайб.
Электрический контактный элемент для осуществления соединения мягких проводников на тканевой основе и способ его изготовления позволяет абсолютно исключить вырыв мягкого проводника, которое возможно при других способах соединения обжимкой. В электрическом контактном элементе площадь контактирования увеличивается в два раза по сравнению с обычной обжимкой, что в свою очередь значительно снижает переходное сопротивление между электрическим контактным элементом и проводником. Данное соединение хорошо зарекомендовало себя в производстве электроконвекторов с нагревателями из углеродного волокна на предприятии "Электрофарфор".
Формула изобретения
1. Электрический контактный элемент для осуществления соединения мягких проводников на тканевой основе, включающий контактный элемент из листового материала с охватывающими проводник пластинами, отличающийся тем, что электрический контактный элемент выполнен в виде фигурной пластины, имеющий конфигурацию буквы "Н", написанной широким плакатным пером, у которой концы основных штрихов буквы "Н" являются охватывающими проводник пластинами.
2. Способ изготовления электрического контактного элемента для осуществления соединения мягких проводников на тканевой основе, включающий изготовление монтажного отверстия в многослойном проводнике, отличающийся тем, что мягкий проводник на тканевой основе укладывается на фигурную пластину вдоль соединительного штриха буквы "Н", конец мягкого проводника, путем сгиба на проводник крайних охватывающих проводник пластин, обертывается и загибается на мягкий проводник, а он, в свою очередь, обертывается, путем сгиба на него оставшихся охватывающих проводник пластин, после чего в полученном контактном элементе прокалывается монтажное отверстие под разъемное соединение.
[image: image1.png]



Фиг. 1
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Фиг. 2
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Фиг. 3
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Фиг. 4
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Фиг. 5
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Фиг. 6
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Фиг .7
Составитель описания                  Ногай С.А.
Ответственный за выпуск           Арипов С.К.
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