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(54) Устройство для формования тестовых заготовок
(57) Изобретение относится к оборудованию для пищевой промышленности и может быть использовано при производстве лагмана, лапши, например, лапши волнистой. Задача изобретения - создание устройства, повышающего прочность формуемых изделий круглого сечения. Поставленная задача решается тем, что в устройстве для формования тестовых заготовок, включающем механизм раскатки, механизм продольного разрезания тестовой ленты выполнен в виде желобчатых валков, установленных с возможностью встречного вращения и таким образом, что вершины одного желобчатого валка входят во впадины другого желобчатого валка, причем каждая из вершин и впадин выполнена с кольцевой канавкой полукруглого сечения. 2 ил.
Изобретение относится к пищевой промышленности и может быть использовано для формования мучных изделий из тестовой ленты (лагмана, лапши).
Известен экструдер для производства тестовых заготовок (см. патент SU №2070800, кл. A21C 3/04, 11/16, 1996), включающий прессовую камеру с размещенным в ней шнеком для уплотнения тестовой массы, на выходе прессовой камеры в зоне формирования изделий установлен профилирующий .элемент в виде матрицы со сквозными отверстиями. Устройство позволяет формовать лапшу круглого сечения. Однако данное устройство требует дополнительных приспособлений на выходе из матрицы для предотвращения слипания лапши, т.к. тесто для изготавливаемых изделий должно быть достаточно вязким. Кроме того, изделия, получаемые с помощью экструдера, быстро теряют форму при варке и склеиваются.
Известно устройство для формования тестовых заготовок круглого сечения (см. а.с. SU №9692241, кл. A21C 11/10), 1982), содержащее подающие, раскатывающие и растягивающие валки, позволяющие получить тестовую ленту необходимой толщины, механизм для продольного разрезания тестовой ленты, выполненный в виде пары желобчатых валков, и нож для отсечения порции лапши. Каждый желобчатый валок выполнен с кольцевыми впадинами полукруглого сечения, в местах стыковок которых между собой образованы режущие кольцевые вершины. Желобчатые валки установлены таким образом, что впадины одного из валков размещены напротив впадин другого валка, а вершины обоих валков также расположены напротив друг друга и стыкуются в момент работы. Недостатком данного устройства является низкая эффективность, т.к. нарезка и формование изделий производится практически в одной плоскости без смещения режущих вершин относительно друг друга. При этом с одной стороны, необходимым условием формования изделий круглого сечения является плотное прилегание вершин одного желобчатого валка к вершинам другого желобчатого валка. С другой стороны, при их плотном прилегании происходит быстрый износ режущих вершин, а значит некачественный выход продукции.
Наиболее близким по конструкции является устройство для формования тестовых заготовок в быту (а.с. SU №1331468, кл. A21C 11/10, 1984), включающее механизм раскатки теста в виде встречно вращающихся валков, механизм продольной резки тестовой ленты, выполненный в виде нары желобчатых валков, установленных таким образом, что вершины желобов одного из валков входят во впадины другого валка. Желобчатые валки установлены с возможностью встречного вращения в подшипниковых опорах. Данное устройство надежно в эксплуатации, позволяет качественно разрезать тестовую ленту. Однако устройство не предназначено для получения полых изделий круглого сечения, т.е. изделия, полученные с помощью такого устройства, имеют плоскую форму, недостаточно прочны, подвержены ломке и требуют дополнительных мероприятий для упрочнения.
Техническая задача изобретения - создание устройства, повышающего прочность формуемых изделий и обеспечение возможности получения изделий с круглым сечением.
Поставленная задача решается так, что в устройстве для формования тестовых заготовок, включающем механизм раскатки, механизм для разрезания тестовой ленты, выполненный в виде желобчатых валков, установленных с возможностью встречного вращения и таким образом, что вершины желобов одного желобчатого валка входят во впадины другого желобчатого валка, каждая из вершин и впадин выполнена с кольцевой канавкой полукруглого сечения. Тестовая лента, попадая в пространство между желобчатыми валками, режется на нити, края которых загибаются и за счет дополнительного обжима получают изделия, состоящие как бы из двух скрепленных между собой нитей, составляющих вместе изделие круглого сечения, прочное на излом.
На фиг. 1 представлена общая схема устройства; на фиг. 2 изображен механизм продольного разрезания тестовой ленты.
Устройство для формования тестовых заготовок содержит бункер 1, из которого тестовая масса 2 подается к формующим валкам 3; прессующим и обминающим тестовую массу в тестовую ленту 4. Механизм раскатки теста содержит систему парных валков 5, предназначенных для постепенного уменьшения толщины тестовой ленты до нужного размера. Механизм продольного разрезания тестовой ленты содержит два желобчатых валка 6, которые установлены таким образом, что вершины 7 одного из желобчатых валков входят во впадины 8 другого желобчатого валка (см. фиг. 2). Каждая вершина и впадина желобчатых валков 6 имеет кольцевую канавку 9 полукруглого сечения.
Устройство работает следующим образом. Тестовая масса 2 после операции отлёжки поступает к валкам 3, которые, захватывая ее, прессуют и обминают в тестовую ленту 4 одно-двухсантиметровой толщины. Затем тестовая лента 4 поступает к системе парных раскатных валков 5, где происходит постепенное уменьшение толщины тестовой ленты 4 от 4-6 мм (после прохождения первой пары раскатных валков) до 0.9-1.1 мм на выходе из системы парных раскатных валков 5. Далее тестовая лента поступает к желобчатым валкам 6 и захватывается ими. Тестовая лента 4, попадая в стыкующиеся между собой канавки 9 желобчатых валков 6, режется на нити, края каждой из которых загибаются, нить обминается со всех сторон и формуется в виде изделия круглого сечения.
Формуемые с помощью таких желобчатых валков изделия за счет одновременной резки и круговой обминки получаются состоящими как бы из двух частей, плотно скрепленных между собой и образующих изделия круглого сечения. Получаемые изделия более устойчивы к ломке и не расплываются при варке.
Формула изобретения
Устройство для формования тестовых заготовок, содержащее раскатывающие валки, механизм продольного разрезания тестовой ленты, выполненный в виде пары желобчатых валков, при этом вершины желобов одного из валков входят во впадины желобов другого валка, отличающееся тем, что каждая из вершин и впадин желобчатых валков выполнена с кольцевой канавкой.
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Фиг. 1
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Фиг. 2
Составитель описания                 Никифорова М.Д.
Ответственный за выпуск            Арипов С.К.
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