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(76) Смаилов Эльтар Абламетович, Осмонов Ысман Джусупбекович, Турсунбаев Жанболот Жанышович, Атамкулова Мушарабхан Тешовна, Зулпуев Замир Базарбаевич, Абдыкадыров Абдраим Бекмурзаевич, Калчаева Зарема Исраиловна, Темирбаева Назгуль Ысмановна, Нарымбетов Максат Сагынаалиевич, Карасартов Урмат Эркинбекович (KG)

(56) Установка для сушки табачных листьев (А.с. 1200887, СССР, 30.12.1985 г. Леонов И.П., Момунов A.M., Смаилов Э.А. и др.)
(54) Механизированная технологическая линия для сушки табака
(57) Изобретение относится к сельскому хозяйству, в частности к устройству послеуборочной обработки табака.

Задачей изобретения является создание механизированной технологической линии для сушки табака, повышение производительности и качества высушенного табака.

Задача решается тем, что механизированная технологическая линия для сушки та бака содержит последовательно расположенные загрузочную площадку, участки накопления, томления и естественной сушки, камеры досушки средней жилки, ферментации и увлажнения, разгрузочную площадку, камеру сортировки, паро-термической обработки, прессования и упаковки в кипы.

В данной технологической линии соблюдается технология сушки табака, повышается производительность труда, улучшается качество табачного сырья и условия труда, механизированы процессы и операции устранена зависимость процесса сушки табака от погодных условий и бесконтрольность сушки пластинки листа и фиксации цвета. 1 н. п. ф., 1 фиг.

Изобретение относится к сельскому хозяйству, в частности к устройству послеуборочной обработки табака. Собранный урожай табака для превращения его в продукт торговли и потребления, подвергается целому ряду последовательных обработок, составляющих сложную цепь изменений его внутреннего состава. В зависимости от технологического процесса обработки определяется достоинство продукта и степень выявления присущих культивируемому сорту табака свойств. Одним из главнейших и ответственных моментов послеуборочной обработки табака, является процесс сушки.

Известны технологические линии для сушки табака (Тимошенко Е.А., Ляхов Л.И., и др. Сооружения и оборудования для интенсификации процессов послеуборочной обработки табака // Сб. НИР ВНИИ табака и махорки. – Вып. 167. Краснодар, 1978. С. – 41-47), где используется сушка табака в плотной массе. При этом исключено нанизывание листьев на шнуры, что повышает загрузочную вместимость сушильной камеры.

Известен механизированный комплекс для сушки табака в плотной массе МКСТПМ-150 (Малабаев А.М., Самиева К.Т., Наджиева Г. Современные технологии и новые формы организации труда в процессах послеуборочной обработки табака // Известия ОшТУ, 2008, №1. – С. 169-174), где вместо рам применяют игольчатые кассеты образующих камеры сушки и автоматические контролирующие устройства температуры с регулируемым потоком воздуха.

Технологический процесс сушки табака в плотной массе в известной линии и комплексе осуществляется следующим образом: свежеубранный табак доставляют с поля в контейнерах, затем его накалывают на игольчатые кассеты. На одну кассету размешают 900-1400 листьев, при этом масса листьев должно быть 35-40 кг. Кассеты заполняют табаком одного сорта, с одной ломки, степени зрелости, при этом неравномерность по плотности массы табака, размешенной на одной кассете, не должно превышать 5 %, а неравномерность массы табака кассетах – 10 %. Заполненные табаком кассеты размешают на стеллажах-накопителях, где их выдерживают 10-12 ч, после чего загружают в камеру. В камере в течение 5-6 ч продувают наружным воздухом, а затем в течение 3-4 ч прогревают при температуре 41-42°С и влажности 40-50%. Недостатки известной линии и комплекса для сушки табака: необходимость выбора режима сушки с учетом ботанического сорта табака; наблюдается "запарка" листьев в кассетах, что снижает выход 1 и 2 сорта табака на 35-37 %; большой расход топлива (1 кг / 1 кг сухого табака) и электроэнергии, (1800 кВт-ч/т);

Известна установка для сушки табачных листьев (А.с. 1200887, СССР, 30.12.1985 г. Леонов И.П., Момунов A.M., Смаилов Э.А. и др.) включающая последовательно расположенные загрузочную площадку, камеры томления и естественной сушки, досушки черенков и центральной жилки, и увлажнения, имеющие транспортные пути, и установленную на последних тележку.

Недостатком данной установки является, то, что в течении всего процесса гирлянды высушиваемых табачных шнуров вывешиваются на тележки, где они располагаются плотно на одинаковом расстоянии друг от друга, что не дает возможности ускорения высушивания пластинки листа в зоне естественной сушки и табачные листья поступают в камеру досушки со значительным влагосодержанием. Это увеличивает продолжительности досушки средней жилки, снижения качества сырья и увеличению расхода электроэнергии.

Задачей изобретения является создание механизированной технологической линии для сушки табака, повышение производительности и качества высушенного табака.

Задача решается тем, что механизированная технологическая линия для сушки табака содержит последовательно расположенные загрузочную площадку, участки накопления, томления и естественной сушки, камеры досушки средней жилки, ферментации и увлажнения, разгрузочную площадку, камеру сортировки, паро-термической обработки, прессования и упаковки в кипы.

На фиг. 1 изображена схема механизированной технологической линии для сушки табака.

Механизированная технологическая линия для сушки табака включает загрузочную площадку 1, где установлены табакопришивные машины 22, участок 2 наколения и томления, где гирлянды табака 21 подвешены на штанги 20 плотно без просвета, участок 3 естественной сушки, который имеет три отсека: один длиной 12 м и два по 13,5 м, камеру 4 досушки средней жилки, которая представляет собой теплоизоляционное помещение каркасного типа, где установлен солнечный коллектор 17 с водопроводом 12, камеры ферментации 5 и увлажнения 6, которые оборудованы вентилятором 16 и электрокалорифером 15 с воздуховодоми 14, разгрузочную площадку 7, камера сортировки 8, где последовательно установлены сортировочной транспортер 11, установка для паротермической обработки 10 с паропроводом 13, полуавтоматический табачный пресс 9. Каждый участок 2, 3, 4, 5, 6 оборудован электроприводом 19 с цепной передачей для последовательного перемещения штанг 20 с гирляндами табака 21 по рельсовому пути 18, которая охватывает отмеченные участки.

Механизированная технологическая ли ния для сушки табака работает следующим образом.

Листья табака загружается к загрузочной площадке 1, где осуществляют промывку листьев от тли и пыли, после стекания воды и потери тургора листья подают на табакопришивным машинам 22 для закрепления на шнуры так, чтобы на одном погонном метре шнура размешались 0,6...0,8 кг табака. Непрерывный шнур, закрепленными на нем листьями, подвешивают на крайний крючок штанги 20, затем набрасывается на соседнюю пару крючков, образуя первую петлю гирлянды 21. Таким же образом шнур с листьями набрасывается на следующую пару крючков, образуют вторую петлю гирлянды и т. д. Длина гирлянды определяется по ограничительной доске и составляет 2,8 м. После заполнения штанги гирляндами в участке 2 накопления, который одновременно является и участком томления, табак томят 48 часов. Расчетный шаг размещения штанг в участке накопления 152,4 мм. Затем с помощью электропривода 19 с цепной передачей по рельсовому пути 18, штанги с гирляндами табака перемещается в участок 3 естественной сушки, освобождая тем самым участок 2 накопления для следующей партии. В первом отсеке сушки, где длина 12 м, шаг размещения штанг составляет 198,12 мм, а последующих двух отсеках по 13,5 м, шаг размещения штанг равен 228,6 мм, что обеспечивает лучшее просушивание всей массы табака. После сушки, гирлянды табака передвигают в камеру 4 досушки средней жилки с помощью своего электропривода. При этом шаг размещения штанг сближается до первоначального размера (152,4 мм) с целью рационального использования объема камеры досушки. В камере досушки средней жилки температуру воздуха поднимают до 60-65°C с относительной влажностью 30-40 % с помощью электроколорифера 15 и солнечного коллектора 17 с воздуховодами 14 и водопроводом 12 соответственно. Окончательное высушивание табака осуществляется до влажности 10 %. После окончательной сушки гирлянды табака передвигаются последовательно в камеры ферментации 5 и увлажнения 6 также с помощью своих электроприводов. Продолжительность ферментации составляет 10-12 часов, а увлажнения 24 часа. Используется вентилятор 16 и электрокалорифер 15 для поддержания необходимой температуры и влажности воздуха. Далее штанги с гирляндами табака поочередно поступают на разгрузочную площадку 7, где шнуры с табаком снимают распускают их, а табак равномерно подается на камеру сортировки 8, где последовательно установлены сортировочный транспортер 11, установка для паротермической обработки 10 с паропроводом 13 и полуавтоматический табачный пресс 9, которые выполняют свои функции. Табак прессуют и упаковывают в стандартные кипы по сортам.

В данной технологической линии соблюдается технология сушки табака, повышается производительность труда, улучшается качество табачного сырья и условия труда, механизированы процессы и операции устранена зависимость процесса сушки табака от погодных условий и бесконтрольность сушки пластинки листа и фиксации цвета.

Формула изобретения
1. Механизированная технологическая линия для сушки табака включающая последовательно расположенные загрузочную площадку, участки томления и естественной сушки, камеры досушки и увлажнения, а также транспортные пути, отличающаяся тем, что линия дополнительно содержит камеру ферментации, разгрузочную площадку, камеру сортировки, паро-термической обработки, прессования и упаковки в кипы.

2. Механизированная технологическая линия для сушки табака по п. 1, отличающаяся тем, что загрузочная площадка оборудована табака пришивными машинами, участок естественной сушки имеет три отсека, один длиной 12 м и два по 13,5 м, камера досушки средней жилки оборудован солнечным коллектором, а камеры ферментации и увлажнения оборудованы вентилятором и электроколерифером.

Механизированная технологическая линия для сушки табака
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Фиг. 1
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