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(57) Изобретение относится к строительству, а именно, к изготовлению бетонных и железобетонных пустотелых изделий, требующих тепловую обработку.
Задачей изобретения является упрощение конструкции, предотвращение перегрева намагничивающей обмотки из изолированного кабеля и повышение эффективности термообработки.

Задача решается тем, что в устройстве для термообработки пустотелых бетонных и железобетонных изделий, состоящее из магнитопровода, изготовленного из электротехнической стали, закрепленного в фундамент, на одном из вертикальных стержней которого навита намагничивающая обмотка из изолированного кабеля, на верхнюю часть вертикального стержня с навитой намагничивающей обмоткой через шарнир соединен магнитопроводный якорь, который замкнут на противоположном вертикальном стержне, в котором установлена утепленная стальная опалубка для пустотелых бетонных и железобетонных изделий со свежеуложенным бетоном, причем опалубка установлена на фундаменте.

1 н. п. ф., 2 фиг.

Изобретение относится к строительству, а именно, к изготовлению бетонных и железобетонных пустотелых изделий, требующих тепловую обработку.
Известен индуктор для термообработки железобетонных труб (Авт. свидетельство SU №387538, A1, кл. B28B 11/24, C21D 9/08, Н05В 6/10, Н05В 6/36, 21.06.1973), состоящий из проводников шино-проводов 1-3 фаз, П-образную форму и закрепленных на корпусе индуктора, выполняющего одновременно роль теплоизоляции. Внизу, с наружной стороны, шины каждой фазы соединяются перемычками 5, 6 и 7, и тем самым каждая фаза образует один виток. К перемычкам подводится питание от трансформатора. С внутренней стороны витки всех фаз соединяются между собой нулевой шиной. Индуктор надевается на отформованную трубу в металлической опалубке. Витки каждой фазы подключаются к трансформатору. С внутренней стороны витки всех фаз соединяются между собой нулевой шиной. Индуктор надевается на отформованную трубу в металлической опалубке. Витки каждой фазы подключаются к трансформатору. Индуктор создает переменное магнитное поле, которое наводит в металл трубы вихревые токи, разогревающие металл, от которого тепло кондуктивно передается бетону.
Недостатком известного устройства является необходимость постоянно надевать индуктор на отформованную трубу в металлической опалубке, а также периодически соединять шины тремя перемычками.
За прототип принято устройство для термообработки пустотелых бетонных и железобетонных изделий (Авт. свидетельство SU №283875, A1, кл. B28B 11/24, 06.10.1970), состоящее из магнитопровода и намагничивающей обмотки, выполненный изолированным проводом. Жесткость магнитопровода обеспечивается металлическим каркасом, выполненным из листовой электротехнической стали и заделанный в железобетонный фундамент.
Недостатком является то, что в известном устройстве конструктивно предусмотрен металлический каркас для обеспечения жесткости, который находится внутри обмотки и подвержен нагреву за счет индукционного эффекта от намагничивающей обмотки, которая в какой-то степени нагревает изоляцию намагничивающей обмотки и способствует ее преждевременному выходу из строя.
Задачей изобретения является упрощение конструкции, предотвращение перегрева намагничивающей обмотки из изолированного кабеля и повышение эффективности термообработки.

Задача решается тем, что в устройстве для термообработки пустотелых бетонных и железобетонных изделий, состоящее из магнитопровода, изготовленного из электротехнической стали, закрепленного в фундамент, на одном из вертикальных стержней которого навита намагничивающая обмотка из изолированного кабеля, на верхнюю часть вертикального стержня с навитой намагничивающей обмоткой через шарнир соединен магнитопроводный якорь, который замкнут на противоположном вертикальном стержне, в котором установлена утепленная стальная опалубка для пустотелых бетонных и железобетонных изделий со свежеуложенным бетоном, причем опалубка установлена на фундаменте.

Устройство для термообработки пустотелых бетонных и железобетонных изделий поясняется чертежами, где на фиг. 1 представлен продольный разрез и на фиг. 2 - вид сверху.
Устройство для термообработки пустотелых бетонных и железобетонных изделий состоит из П-образного вертикально перевернутого магнитопровода 1 из электротехнической стали, закрепленного в фундаменте 2, в стержень 3 устанавливается утепленная стальная (ферромагнитная) опалубка 4 для пустотелых бетонных и железобетонных изделий со свежеуложенным бетоном 5, причем опалубка 4 установлена на фундаменте 2, на вертикальный стержень 6 через шарнир 7 соединен магнитопроводный якорь 8. На вертикальный стержень 6 магнитопровода 1 навита намагничивающая обмотка из изолированного кабеля 9, которая подключается к источнику переменного тока 10 через рубильник 11 и далее связана с магнитным пускателем 12, который в свою очередь связан с автоматическим потенциометром 13, который в свою очередь соединена термопарой 14 со свежеуложенным бетоном 5 в центре его толщины.

Электротехнические параметры - сечение кабеля, количество его витков устанавливаются специальным электрическим расчетом в зависимости от режима электротермообработки свежеуложенного бетона 5.

Устройство для термообработки пустотелых бетонных и железобетонных изделий работает следующим образом.

Утепленная стальная (ферромагнитная) опалубка 4 для пустотелых бетонных и железобетонных изделий со свежеуложенным бетоном 5 устанавливается на фундамент 2 при поднятом на достаточное расстояние магнитопроводном якоре 8, позволяющим установить стальную опалубку 4 со свежеуложенным бетоном 5, таким образом, что стержень 3 магнитопровода 1 оказывается в полости стальной опалубки 4 со свежеуложенным бетоном 5. Стальная опалубка 4 устанавливается на стержень 3 магнитопровода 1, а не на вертикальный стержень 6 магнитопровода 1, где навита намагничивающая обмотка из изолированного кабеля 9 для предотвращения его перегрева от нагретой стальной опалубки 4.

Далее магнитопроводный якорь 8 опускается на стержень 3, тем самым замыкая систему магнитопровода 1, после этого подключается переменный электрический ток из его источника 10 при замыкании рубильника 11, который проходит через магнитный пускатель 12 и намагничивающей обмотки из изолированного кабеля 9 (соленоид).

После замыкания магнитопроводного якоря 8, при прохождении переменного тока в изолированном кабеле 9, появляется переменный электромагнитный поток, который проходит по замкнутому магнитопроводным якорем 8 магнитопроводу 1 и доходя до стержня 3 магнитопровода 1 за счет индукционного эффекта нагревает стальную опалубку 4 за счет вихревых токов в ней и тепло от нагретой стальной опалубки 4 кондуктивно передается свежеуложенному бетону 5 и способствует ускорению его твердения, а так же частично нагревается короткозамкнутая арматура в свежеуложенном бетоне 5 пустотелого изделия, которая дает дополнительное тепло свежеуложенному бетону 5.

Режим термообработки свежеуложенного бетона 5 регулируется автоматическим потенциометром 13 через термопары 14, которые установлены в середине свежеуложенного бетона 5. Магнитный пускатель 12 при достижении требуемой температуры включая и выключая систему держит требуемую по расчетному режиму необходимую температуру.

Формула изобретения
Устройство для термообработки пустотелых бетонных и железобетонных изделий, состоящее из магнитопровода, изготовленного из электротехнической стали и закрепленного в фундамент, на одном из вертикальных стержней которого навита намагничивающая обмотка из изолированного кабеля, отличающееся тем, что на верхнюю часть вертикального стержня с навитой намагничивающей обмоткой через шарнир соединен магнитопроводный якорь, который замкнут на противоположном вертикальном стержне, в котором установлена утепленная стальная опалубка для пустотелых бетонных и железобетонных изделий со свежеуложенным бетоном, причем опалубка установлена на фундаменте.
Устройство для термообработки пустотелых

бетонных и железобетонных изделий
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Фиг. 1
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Фиг. 2

Выпущено отделом подготовки официальных изданий
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