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(57) Изобретение относится к области систем гидравлического управления машин и оборудований циклического действия, в частности к гидравлической системе управления прессовым оборудованием по производству строительных изделий.

Задачей изобретения является упрощение конструкции системы гидравлического управления и автоматизация переключения прессующего гидроцилиндра из дифференциальной схемы подключения в обычную схему, которое обеспечивает двухскоростное перемещение штока гидроцилиндра при постоянном расходе жидкости источника гидравлического питания. 

Поставленная задача решается тем, что гидравлический пресс для производства строительных изделий, содержащий гидравлическую систему управления прессом, включающая источник гидравлического питания, напорную и сливную магистрали с гидробаком, предохранительный клапан, прессующий гидроцилиндр с поршневой и штоковой полостями и гидрораспределители с рабочими каналами, дополнительно снабжен основным четырехлинейным четырехпозиционным гидрораспределителем и вспомогательным двухлинейным двухпозиционным гидроуправляемым гидрораспределителем, причем, рабочие каналы основного четырехлинейного четырехпозиционного гидрораспределителя, соединены соответственно с поршневой и штоковой полостями прессующего гидроцилиндра, а рабочие каналы вспомогательного двухлинейного двухпозиционного гидроуправляемого гидрораспределителя соединяют штоковую полость и сливную магистраль между собой, при этом управляющая полость вспомогательного двухлинейного двухпозиционного гидроуправляемого гидрораспределителя, через регулируемый дроссель, сообщена с поршневой полостью прессующего гидроцилиндра.  1 н. п. ф., 1 фиг.

Изобретение относится к области систем гидравлического управления машин и оборудований циклического действия, в частности к гидравлической системе управления прессовым оборудованием по производству строительных изделий.

Известен гидравлический пресс для производства строительных изделий (Патент под ответственность заявителя KG №1767, C1, кл. B28B 3/00, B30B 15/16, 2015), содержащий установленные в направляющих матрицы, одна из которых соединена со штоками, а другая – с корпусами гидроцилиндров их перемещения, пуансоны, установленные внутри матриц, один из которых соединен со штоком, а другой – с корпусом прессующего гидроцилиндра, питающие бункеры, установленные на матрицах, упорные плиты, которые вместе с матрицами образуют формы. При этом гидравлическая система управления пресса снабжена преобразователем скорости перемещения штока гидроцилиндра, установленного между прессующим гидроцилиндром и гидрораспределителем его управления.
Недостатком известной гидравлической системы управления прессом является сложность системы гидравлического управления прессующим гидроцилиндром, заключающаяся в необходимости установки дополнительного гидроаппарата – преобразователя скорости перемещения штока гидроцилиндра, представляющего собой достаточно сложное по конструкции устройство. 
Известен гидравлический пресс для производства строительных изделий (Патент под ответственность заявителя KG №1969, C1, кл. B28B 3/00, 2017), принятый за прототип, содержащий основную и дополнительную матрицы с пуансонами, которые соединены со штоком и корпусом прессующего гидроцилиндра, упорные плиты, образующие совместно с матрицами формы, гидроцилиндры перемещения матриц, штоки и корпуса соединены с матрицами и гидравлическую систему управления прессом. При этом гидравлическая система снабжена двухсекционным четырехлинейным трехпозиционным гидрораспределителем, в которой один из рабочих каналов первой секции заглушен, а второй рабочий канал соединен со штоковой полостью прессующего гидроцилиндра, причем, во второй секции гидрораспределителя один из рабочих каналов соединен с поршневой полостью гидроцилиндра, а второй рабочий канал, через обратный канал сообщен со штоковой полостью гидроцилиндра. 

Недостатками известной гидравлической системы управления прессом является конструктивная сложность гидравлической системы управления, обусловленная необходимостью использования двухсекционного гидрораспределителя, а также то, что система не позволяет автоматически переключать управление прессующим гидроцилиндром из дифференциальной схемы подключения в обычную схему. Эта операция осуществляется вручную, при этом информационным параметром для ручного переключения является показание манометра или звук от работы двигателя, информирующий его загруженность. 

Задачей изобретения является упрощение конструкции системы гидравлического управления и автоматизация переключения прессующего гидроцилиндра из дифференциальной схемы подключения в обычную схему, которое обеспечивает двухскоростное перемещение штока гидроцилиндра при постоянном расходе жидкости источника гидравлического питания. 

Поставленная задача решается тем, что гидравлический пресс для производства строительных изделий, содержащий гидравлическую систему управления прессом, включающая источник гидравлического питания, напорную и сливную магистрали с гидробаком, предохранительный клапан, прессующий гидроцилиндр с поршневой и штоковой по лостями и гидрораспределители с рабочими каналами, дополнительно снабжен основным четырехлинейным четырехпозиционным гидрораспределителем и вспомогательным двухлинейным двухпозиционным гидроуправляемым гидрораспределителем, причем, рабочие каналы основного четырехлинейного четырехпозиционного гидрораспределителя соединены соответственно с поршневой и штоковой полостями прессующего гидроцилиндра, а рабочие каналы вспомогательного двухлинейного двухпозиционного гидроуправляемого гидрораспределителя соединяют штоковую полость и сливную магистраль между собой, при этом управляющая полость вспомогательного двухлинейного двухпозиционного гидроуправляемого гидрораспределителя, через регулируемый дроссель, сообщена с поршневой полостью прессующего гидроцилиндра.

На фигуре представлена схема гидравлической системы управления прессом для производства строительных изделий. 

Гидравлический пресс для производства строительных изделий, содержащий гидравлическую систему управления прессом, включающая в себя источник гидравлического питания в виде гидронасоса 1 постоянной производительности, напорную магистраль 2 и сливную магистраль 3 с гидробаком 4, предохранительный клапан 5 для предохранения системы от перегрузок, прессующий гидроцилиндр 6, основной четырехлинейный четырехпозиционный гидрораспределитель 7 (далее – основной гидрораспределитель) с рычагом управления 16, вспомогательный двухлинейный двухпозиционный гидроуправляемый гидрораспределитель 8 (далее – вспомогательный гидрораспределитель) и регулируемый дроссель 9, установленный на гидролинии, сообщающий поршневую полость 10 прессующего гидроцилиндра 6 с управляющей полостью 11 вспомогательного гидрораспределителя 8. При этом рабочие каналы 12 и 13 основного гидрораспределителя 7 соединены, соответственно, с поршневой полостью 10 и штоковой полостью 15 прессующего гидроцилиндра 6, а рабочие каналы 14 вспомогательного гидрораспределителя 8 соединяют штоковую полость 15 прессующего гидроцилиндра 6 и сливную магистраль 3 между собой, причем, управляющая полость 11 вспомогательного гидрораспределителя 8 сообщена с поршневой полостью 10 прессующего гидроцилиндра 6. Предохранительный клапан 5 настраивается на давление, при котором происходит сброс жидкости на слив и падение давления во всей гидравлической системе управления прессующим гидроцилиндром 6, а вспомогательный гидрораспределитель 8 настраивается на давление, при котором происходит переключение управление прессующим гидроцилиндром 6 из дифференциальной схемы подключения в обычный. 

Гидравлический пресс для производства строительных изделий работает следующим образом. 

В нейтральной позиции основного гидрораспределителя 7 рабочая жидкость, подаваемая гидронасосом 1 пройдя через его каналы, возвращается в гидробак 4.

При управлении прессующим гидроцилиндром 6 в ручном режиме для выдвижения штока, рычаг управления 16 основным гидрораспределителем 7 переводится в позицию II, а для втягивания штока рычаг управления 16 переводится в позицию IV. 

Для подключения прессующего гидроцилиндра 6 по дифференциальной схеме основной гидрораспределитель 7 управления прессующим гидроцилиндром 6 переводится в позицию I, а вспомогательный гидрораспределитель 8 будет находиться в позиции II. При этом, напорная магистраль 2 одновременно сообщается и с поршневой полостью 10 и штоковой полостью 15 прессующего гидроцилиндра 6. В результате этого за счет жидкости, вытесняемый из штоковой полости 15 и поступающей в поршневую полость 10, скорость выдвижения штока увеличится. Далее, по мере выдвижения штока и повышения нагрузки на нем, будет увеличиваться давление в гидросистеме и при достижении значения давления в гидросистеме, давления настройки вспомогательного гидрораспределителя 8, последнее переключается в позицию I. При переключении вспомогательного гидрораспределителя 8 из позиции II в позицию I, штоковая полость 15 прессующего гидроцилиндра 6 через рабочие каналы 14 вспомогательного гидрораспределителя 8 сообщается со сливной магистралью 3. В результате этого, поршневая полость 10 прессующего гидроцилиндра 6 становится сообщенной с напорной магистралью 2, а штоковая полость 15 соединенным со сливной магистралью 3, этим достигается автоматическое переключение системы подключения прессующего гидроцилиндра 6 из дифференциальной схемы в обычную. 

Таким образом, предлагаемая система управления прессующим гидроцилиндром позволяет автоматически переводить управление из дифференциальной схемы в обычный, а при необходимости дифференциальная схема подключения прессующего гидроцилиндра и перевод в обычное, может быть достигнуто вручную. Для этого, регулируемый дроссель закрывается и переключением основного гидрораспределителя в позицию I достигается дифференциальная схема подключения, а переключение в позицию II обеспечивает обычную схему подключения прессующего гидроцилиндра.

Формула изобретения
Гидравлический пресс для производства строительных изделий, содержащий гидравлическую систему управления прессом, включающая источник гидравлического питания, напорную и сливную магистрали с гидробаком, предохранительный клапан, прессующий гидроцилиндр с поршневой и штоковой полостями и гидрораспределители с рабочими каналами, отличающийся тем, что дополнительно снабжен основным четырехлинейным четырехпозиционным гидрораспределителем и вспомогательным двухлинейным двухпозиционным гидроуправляемым гидрораспределителем, причем рабочие каналы основного четырехлинейного четырехпозиционного гидрораспределителя соединены, соответственно, с поршневой и штоковой полостями прессующего гидроцилиндра, а рабочие каналы вспомогательного двухлинейного двухпозиционного гидроуправляемого гидрораспределителя соединяют штоковую полость и сливную магистраль между собой, при этом управляющая полость вспомогательного двухлинейного двухпозиционного гидроуправляемого гидрораспределителя, через регулируемый дроссель, сообщена с поршневой полостью прессующего гидроцилиндра.

Гидравлический пресс для производства строительных изделий
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Фиг. 1

Выпущено отделом подготовки официальных изданий
_____________________________________________________________________________________
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