2058

	


	(19) KG (11) 2058 (13) C1

(51) E04C 2/26 (2018.01)


ГОСУДАРСТВЕННАЯ СЛУЖБА ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЙ СОБСТВЕННОСТИ и инноваций при Правительстве КЫРГЫЗСКОЙ РЕСПУБЛИКИ

(12) ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ к патенту Кыргызской Республики под ответственность заявителя (владельца)
(21) 20170097.1

(22) 04.09.2017

(46) 31.05.2018, Бюл. № 5
(76) Анарбаев М. А.  (KG)

(56) KG № 282 С1, кл. Е04В 2/00, Е04С 2/26, 1998

(54) Стеновая трехслойная железобетонная панель и способ ее изготовления
(57) Изобретение относится к строительству и может быть использовано при изготовлении стеновых трехслойных железобетонных панелей с эффективным утеплителем, предназначенных для строительства жилых и общественных зданий.

Задачей изобретения является снижение трудоемкости изготовления и улучшение теплотехнических свойств стеновой трехслойной железобетонной панели.

Поставленная задача решается тем, что в стеновой трехслойной железобетонной панели, включающей внутренний и наружный бетонные слои, слой утеплителя между ними и элементы крепления слоев, слой утеплителя из пенополистирольной плиты выполнен цельным, а элементы крепления наружного и внутреннего слоев выполнены в виде гибких металлических связей из стальной проволоки.

В способе изготовления стеновой трехслойной железобетонной панели, включающей изготовление наружного и внутреннего слоев, с размещением между ними утеплителя, вначале укладывают арматурный каркас с гибкими металлическими связями, затем заливают наружный слой, на котором укладывают утеплитель, поверх утеплителя укладывают несущий арматурный пространственный каркас, затем заливают внутренний слой с последующим заглаживанием цементно-пес-чаным раствором, после чего отправляют в камеру тепловлажностной обработки.

2 н. п. ф., 3 фиг.
 <SDODE>  Изобретение относится к строительству и может быть использовано при изготовлении стеновых трехслойных железобетонных панелей с эффективным утеплителем, предназначенных для строительства жилых и общественных зданий.

Известна панель ограждения (SU № 1668586, кл. Е04С 2/26, 1991), который содержит несущий слой с пересекающимися продольными и поперечными ребрами равной высоты, образующими ячейки, заполненные утеплителем, и слой в виде плоской полки, ограничивающей замкнутые ячейки с утеплителем, где несущий слой выполнен в виде сборной ребристой плиты. Ячейки плиты заполнены сыпучим утеплителем, а плоская полка выполнена в виде монолитного слоя по основанию из утеплителя, причем ребра плиты в местах соединения с полкой имеют продольные пазы, нижняя кромка которых совпадает с поверхностью утеплителя.

Недостатком изобретения является большая трудоемкость изготовления из-за необходимости формирования в конструкции продольных и поперечных ребер, утеплителя с последующим формированием внутреннего слоя.

Известна стеновая панель (SU № 1649064 А1, кл. Е04В 2/00, 1991), включающая наружный и внутренний слои из бетона, утеплитель между ними и соединенные цилиндрическими болтовыми связами, заанкерированными в бетонных слоях, причем наружный и внутренний бетонные слои выполнены в виде сборных плоских плит из базальто-фибробетона, а болтовые связи - сменными и пропущены через цилиндрические отверстия, образованные сквозным сверлением слоев, а отверстия с наружной и внутренней, стороны панели выполнены со ступенчатым расширением для анкерирующих частей болтов.

Недостаток конструкции - большая трудоемкость изготовления панели, заключающаяся в необходимости сверления в панели многочисленных сквозных отверстий, а также в два раза большего количества несквозных отверстий для головок болтов и гаек, кроме того, во избежание нарушения структуры материала, панель изготавливается из композиционного материала - базальто-фибробетона (мелкозернистый   бетон  из  базальтового волокна диаметром до 400 мкм и длиной 0,8-2,0 см), причем применяется утеплитель определенной жесткости, а так как многие материалы при их сминании значительно теряют свои теплопроводные свойства, все в совокупности влияет на технико-экономические показатели производства. 

Известен способ изготовления многослойной панели (SU № 1671816 А1, кл. Е04С 2/26, 1991), включающий изготовление наружного и внутреннего слоев с размещением между ними утеплителя с последующим уплотнением и отверждением, одновременно изготавливают несколько продольных ребер (перегородок), что между слоями и образуются вертикальные пустоты, затем в эти пустоты помещают утеплитель.

Недостаток известного способа заключается в трудоемкости изготовления панели. Замкнутую оболочку наносят на жесткий утеплитель для образования коробчатого элемента, затем коробчатые элементы раскладывают вплотную друг к другу на сырой слой материала, после чего уплотняют и отверждают панель.

Наиболее близкой из известных по технической сущности и достигаемому результату является стеновая панель со способом ее изготовления, включающая в себя наружный и внутренний слои, утеплитель между ними и элементы крепления слоев, которые представляют собой продольные ребра (перегородки), соединяющие слои и выполненные таким образом, что между слоями образованы пустоты, в которых размещен утеплитель (KG № 282 С1, кл. Е04В 2/00, Е04С 2/26, 1998).

Недостатком прототипа является трудоемкость изготовления панелей из-за необходимости формирования в конструкции продольных ребер и отдельного заполнения пустоты с утеплителем, с другой стороны, продольные бетонные ребра указанной толщины представляют собой дополнительные «Мостики холода» и снижают теплотехнические свойства трехслойной железобетонной панели на 50 % и больше (в зависимости от размера панели).
Задачей изобретения является снижение трудоемкости изготовления и улучшение теплотехнических свойств стеновой трехслойной железобетонной панели.

Поставленная задача решается тем, что в стеновой трехслойной железобетонной панели, включающей внутренний и наружный бетонные слои, слой утеплителя между ними и элементы крепления слоев, слой утеплителя из пенополистирольной плиты выполнен цельным, а элементы крепления наружного и внутреннего слоев выполнены в виде гибких металлических связей из стальной проволоки.

В способе изготовления стеновой трехслойной железобетонной панели, включающей изготовление наружного и внутреннего слоев, с размещением между ними утеплителя, вначале укладывают арматурный каркас с гибкими металлическими связями, затем заливают наружный слой, на котором укладывают утеплитель, поверх утеплителя укладывают несущий арматурный пространственный каркас, затем заливают внутренний слой с последующим заглаживанием цементно-пес-чаным раствором, после чего отправляют в камеру тепловлажностной обработки.

Изобретение поясняется чертежами, где на фиг. 1 представлена предлагаемая стеновая панель, на фиг. 2 - поперечный разрез панели и на фиг. 3 показана схема детали гибких металлических связей.

Трехслойная стеновая панель состоит из внутреннего слоя 1 и наружного слоя 2, которые   соединены между собой гибкими металлическими связями 3 из прочной стальной проволоки и слоя утеплителя 4. В качестве утеплителя применяется плита пенополистирольная типа ПСБ-С марки П25.

Способ изготовления предлагаемой трехслойной стеновой панели состоит в следующем.

Первоначально в опалубочную форму (не показана) последовательно укладывают арматурный каркас с гибкими металлическими связями, затем нижний слой из тяжелого бетона толщиной 80 мм, и последовательно на поверхность укладывают пенополистирольную плиту толщиной 100 мм. После этого осуществляют укладку несущего арматурного пространственного каркаса, затем заливают верхний слой (тяжелый бетон) толщиной 100 мм. Поверхность изделия заглаживается цементно-песчаным раствором толщиной 20 мм, после чего панель отправляют в камеру тепловлажностной обработки.

Таким образом, предлагаемая стеновая панель, изготавливаемая в три слоя, включающая внутренний и наружный бетонные слои, соединенные гибкими металлическими связями и теплоизоляционный слой из пенополистирольной плиты обеспечивает тепло- и звукоизоляцию внутри помещения жилых и общественных зданий.

<SDOCL>  Формула изобретения  
1. Стеновая трехслойная железобетонная панель, включающая внутренний и наружный бетонные слои, слой утеплителя между ними и элементы крепления слоев, отличающаяся тем, что слой утеплителя выполнен цельным, а элементы крепления наружного и внутреннего слоев выполнены в виде гибких металлических связей.

2. Способ изготовления стеновой трехслойной железобетонной панели, включающий изготовление наружного и внутреннего слоев, с размещением между ними утеплителя, отличающийся тем, что вначале укладывают арматурный каркас с гибкими металлическими связями, затем заливают наружный слой, на котором укладывают утеплитель, поверху утеплителя укладывают несущий арматурный пространственный каркас, затем заливают внутренний слой с последующим заглаживанием цементно-песчаным раствором, после чего отправляют в камеру тепловлажностной обработки.

</SDOCL>

Стеновая трехслойная железобетонная  панель и способ ее изготовления
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