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(54) Состав для производства газобетона

(57) Изобретение относится к области производства строительных материалов и может быть использовано при изготовлении изделий, применяемых для строительства и теплоизоляции жилых, административных и промышленных зданий и сооружений.

Задачей изобретения является разработка упрощенного состава газобетона, содержащего отходы производства и снижение его себестоимости.

Поставленная задача решается в составе для получения газобетона, включающем портландцемент, алюминиевую пудру, гидроксид натрия, волокнистую добавку и воду, где в качестве волокнистой добавки содержит фибры из стекловолокна и золу ТЭЦ, а известняка - ракушечник и суперпластификатор Melment L10/33, при следующем соотношении компонентов, мас. %:
	портландцемент
	39,22-26,14

	зола ТЭЦ
	19,61-6,54

	известняк - ракушечник
	32,09-5,55

	алюминиевая пудра
	0,052

	гидроксид натрия
	0,098

	суперпластификатор Melment L10/33
	0,71-0,33

	фибры
	0,12

	вода
	34,64.


1 н. п. ф., 1 табл.

Изобретение относится к области производства строительных материалов и может быть использовано при изготовлении изделий, применяемых для строительства и теплоизоляции жилых, административных и промышленных зданий и сооружений.

Известен состав сырьевой смеси для получения газобетона (патент RU № 2255073, кл. С04В 38/02, 2005), включающий портландцемент, песок, алюминиевую пудру, каустическую соду, воду затворения, при соотношении компонентов, мас. %:
	портландцемент
	15-50

	песок
	31-42

	алюминиевая пудра
	0,10-1,0

	каустическая сода
	0,05-0,45

	вода
	остальное.


Недостатком известного состава является повышенный расход наиболее дорогого компонента сырьевой смеси - алюминиевой пудры, что ведет к увеличению себестоимости газобетона. Кроме того, использование в известном составе песка естественной дисперсности может вызывать явления седиментации при приготовлении и укладке газобетонной смеси, что приводит к вариотропности структуры газобетона, увеличению толщины межпоровой перегородки, негативно влияющей на прочностные характеристики, и ведет к увеличению его средней плотности.

Наиболее близким к заявляемому изобретению является состав смеси для изготовления неавтоклавного газобетона (патент RU № 2276121, кл. С04В 38/02, 2006), включающий портландцемент, алюминиевую пудру, полуводный гипс, воду, гидроксид натрия и волокнистую добавку при следующем соотношении компонентов, мас. %:

портландцемент                                57-59

алюминиевая пудра                    0,02-0,21

гидроксид натрия                       0,07-0,92

полуводный гипс                        0,04-0,53

волокнистая добавка                          0,29

вода                                                40-41,1.

Недостатком известного состава является большое количество цемента, что приводит к появлению усадочных деформаций и потере части прочности газобетона.

Задачей изобретения является разработка упрощенного состава газобетона,  содержа-
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щего отходы производства и снижение его себестоимости.

Поставленная задача решается в составе для получения газобетона, включающем портландцемент, алюминиевую пудру, гидроксид натрия, волокнистую добавку и воду, где в качестве волокнистой добавки содержит фибры из стекловолокна и золу ТЭЦ, а известняка - ракушечник и суперпластификатор Melment L10/33, при следующем соотношении компонентов, мас. %:

портландцемент                      39,22-26,14

зола ТЭЦ                                   19,61-6,54

известняк - ракушечник           32,09-5,55

алюминиевая пудра                          0,052

гидроксид натрия                             0,098

суперпластификатор 

Melment L10/33                          0,71-0,33

фибры                                                  0,12

вода                                                   34,64.

Предлагаемый неавтоклавный газобетон изготавливается в естественных условиях при плюсовой температуре с применением воды, цемента и порообразующей смеси. Вначале готовится смесь из портландцемента и наполнителей, вводится раствор гидроксида натрия и суперпластификатора Melment L10/33, добавляем алюминиевую пудру, предварительно разведенную в воде, затем добиваемся равномерного перемешивания.

В процессе изготовления газобетон не разрушается при воздействии атмосферных осадков и в нем нет вредных для здоровья человека компонентов. Данный состав позволяет существенно снизить себестоимость неавтоклавного газобетона за счет сокращения энергетических затрат с использованием золы ТЭЦ и порошкообразных отходов от производства облицовочных плит из известняка - ракушечника.

Для получения газобетона по предлагаемому составу приготовлены смеси с различным содержанием компонентов. Данные по их составу и свойствам полученных материалов представлены в таблице 1. Результаты испытаний подтверждают возможность получения из предложенного состава смеси газобетон, соответствующий требованиям физико-механических свойств по ГОСТу 25485-89 «Бетоны ячеистые. Технические условия».
Таблица

	Компоненты смеси 

и свойства полученного материала
	Содержание компонентов (мас. %) и уровень свойств

	
	Предлагаемый состав
	Прототип

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Портландцемент
	39,22
	39,22
	26,14
	32,68
	32,68
	57,8
	58,75

	Алюминиевая пудра
	0,052
	0,052
	0,052
	0,052
	0,052
	0,21
	0,02

	Зола ТЭЦ
	19,61
	6,54
	19,61
	6,54
	13,07
	
	

	Полуводный гипс
	
	
	
	
	
	0,53
	0,04

	Гидроксид натрия
	0,098
	0,098
	0,098
	0,098
	0,098
	0,92
	0,07

	Известняк - ракушечник
	5,94
	18,62
	18,62
	25,35
	18,82
	
	

	Суперпластификатор
	0,33
	0,71
	0,71
	0,52
	0,52
	
	

	Волокнистая добавка (фибры)
	0,12
	0,12
	0,12
	0,12
	0,12
	0,29
	0,29

	Вода
	34,64
	34,64
	34,64
	34,64
	34,64
	40,2
	40,83

	Плотность, кг/м3
	649
	592
	620
	525
	551
	200
	800

	Прочность при сжатии, МПа
	1,29
	1,06
	0,98
	0,6
	0,91
	0,4
	5,25


Формула изобретения  
Состав для получения газобетона, включающий портландцемент, алюминиевую пудру, гидроксид натрия, волокнистую добавку и воду, отличающийся тем, что в качестве волокнистой добавки содержит фибры из стекловолокна и золу ТЭЦ, а известняка - ракушечник и суперпластификатор Melment L10/33, при следующем соотношении компонентов, мас. %:

	портландцемент
	39,22-26,14

	зола ТЭЦ
	19,61-6,54

	известняк - ракушечник
	32,09-5,55

	алюминиевая пудра
	0,052

	гидроксид натрия
	0,098

	суперпластификатор Melment L10/33
	0,71-0,33

	фибры
	0,12

	вода
	34,64.


Выпущено отделом подготовки материалов
___________________________________________________________________________________
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