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(54) Универсальная машина для механической обработки кожи
(57) Изобретение относится к кожевенной промышленности и может быть использовано для обработки кожи при таких операциях как мездрение, строгание и разводка. Изобретение обеспечивает повышение надежности и качества обработки кожи за счет дополнительного удержания кожи от смещения на транспортирующем валу в зоне обработки. Для этого предложенная машина дополнительно снабжена разводным валом, расположенным в зоне обработки, выполненным с двумя винтовыми линиями, направленными от центра вала противоположно друг к другу, установленным шарнирно посредством кронштейнов и втулок в зоне обработки на осях прижимного вала и соединенным посредством цепной передачи с его приводом, содержащим пружину сжатия, а с помощью гибкого троса - с его тягой. 4 ил.
Изобретение относится к машинам для механической обработки кожи и может быть использовано для мездрения, разводки и строгания.
Известна непроходная машина для механической обработки кожи, содержащая раму с установленным на ней ножевым валом, транспортирующий вал, установленный на рамс шарнирно с помощью кронштейна, с возможностью его качения к ножевому валу и поддерживающий вал, установленный над транспортирующим валом, электромеханический привод.
Недостаток известной машины заключается в том, что ее транспортирующее устройство имеет ограниченные технологические возможности, низкую надежность в работе, т.к. транспортирующий вал выполнен стальным, поэтому на этой машине осуществляется только одна операция - строгание, при этом на машине не предусмотрены средства для фиксации кожи ниже ножевого вала, чтобы исключить смещение кожи по оси этого вала.
Кроме того, в процессе обработки кожи ножевым валом в зоне обработки кожа (особенно при мездрении) смещается по оси транспортирующего вала, так как в зоне обработки этот участок кожи ничем не прижимается снизу к транспортирующему валу, от чего возникает брак.
Задача изобретения - повышение надежности и качества обработки кожи за счет дополнительного удержания кожи от смещения на транспортирующем валу в зоне обработки.
Поставленная задача решается тем, что машина для механической обработки кожи, предназначенная для мездрения, разводки и строгания, содержащая раму, ножевой вал, транспортирующий и прижимной валы, вал, который посредством осей и кронштейнов шарнирно установлен на раме транспортирующего вала, связанный для отвода тягой, соединенный с основанием и через цепную передачу кинетически соединен с приводом транспортирующего вала, дополнительно снабжена разводным валом, выполненным с двумя винтовыми линиями, направленными по отношению друг к другу в противоположных направлениях от центра, установленным в зоне обработки под ножевым валом и снизу транспортирующею вала с возможностью контакта с ним, посредством кронштейнов и втулок шарнирно установленным на осях прижимного вала и посредством цепной передачи кинетически соединен с приводом прижимного вала, снабженный пружиной сжатия, один конец которой закреплен на кронштейне, а второй конец - на раме транспортирующего вала и гибким тросом соединен с тягой прижимного вала, а также снабжена зажимом для фиксации кожи, выполненным в виде рамки, установленной на осях транспортирующего вала и снабженной зажимной и прижимной пластинами для зажима и разглаживания кожи на транспортирующем валу.
На фиг. 1 показана машина для механической обработки кожи (рабочий момент машины, например разводка); на фиг. 2 - разводной вал; на фиг. 3 - обрабатывающий узел машины (вид сбоку); на фиг. 4 - зажим кожи по орбите транспортирующего вала.
Универсальная машина для механической обработки кожи содержит раму 1, которая выполнена из двух плит 2 (показана с одной стороны), являющаяся щеками. Снизу рама имеет плиту 3, которую связывают между собой щеки 2, сверху резьбовые отверстия 4, а сзади резьбовые отверстия 5. На передней части щек 2 соосно между собой выполнены втулки 6, 7, 8, расположенные на одной вертикальной плоскости, с рабочей стороны рамы 1 вертикально расположен Г-образный кронштейн 9, выполненный в виде двух стоек 10 (на фигуре показано с одной стороны). На кронштейне 9 в верхней части соосно по отношению друг к другу выполнены втулки 11, а внизу аналогично выполнены втулки 12. Также внизу на кронштейне 9 по обе стороны в зоне установки втулки 13 и 14 со стопорными винтами 15 и 16, при этом втулка 14 несет на себе упор 17.
Кронштейн 9 с помощью втулок 7 нижним концом шарнирно установлен двумя концами па валу 18 с возможностью ограниченного качения. Для осуществления обработки кожи 19, например, мездрения или разводки, машина снабжена пустотелым стальным транспортирующим валом 20 с увеличенным размером по диаметру, прижимным валом 21, обеспечивающим прижатие кожи к валу 20 и разводным валом 22, который обеспечивает разводку кожи и удержание се от осевого смещения в стороны на транспортирующем валу в процессе обработки кожи ножевым валом. Разводной вал 22 выполнен с разводом винтовых линий от центра на противоположные стороны вала (см. фиг. 2), который в паре с прижимным налом 21 обеспечивает облегание кожи 19 с поверхностью прижимного вала 20 и осуществляет повышение качества обработки кожи, ее транспортировку, исключая попадание обработанного конца кожи на ножевой вал при ее переходе и т.д. Кроме того, машина снабжена ножевым валом 23, зажимом 24 по траектории транспортирующего вала с орбитальным перемещением на нем в двух противоположных направлениях, и механизмом 25 регулировки зазора между ножевым валом и транспортирующим валами.
Транспортирующий вал 20 на кронштейне 9 двумя концами с помощью осей 26 установлен во втулках 11, на одной из которых закреплены шестерня 27 и звездочка 28. Прижимной вал 21, с помощью осей 29, двумя концами установлен на свободных концах качающегося кронштейна 30 во втулках 31 и несет звездочку 32. Свободные концы кронштейнов 30 снабжены втулками 33, а на концах Г-образного участка кронштейна 9 с двух сторон закреплены оси 34 соответственно.
На одной из осей 34 свободно установлены в блок шестерня 35, звездочки 36 и 37. Кроме того, на одном из кронштейнов 30 сверху выполнен упор 38 и с двух сторон соосно выполнены отверстия 39, а также установлены две пружины 40, один конец из которых закреплен на кронштейнах 9 и связан с регулировочными винтами 41 и 42 соответственно. Кроме того, на осях 34 за счет втулок 43 установлены шарнирно кронштейны 44, на концах которых, за счет осей 45 закреплена звездочка 46. Звездочка 46 разводного вала 22 со звездочкой 37 связаны цепной передачей 47, а на валу 21 звездочка 32 со звездочкой 36 связана цепной передачей 48. Кронштейны 44 подпружинены в сторону транспортирующего вала 20 пружинами 49. Кроме того, кронштейны 44 снабжены тросом 50, связаны с винтом 51, снабженным гайкой 52.
В свою очередь снизу кронштейна 9 на одном из концов вала 18 свободно во втулках установлен блок из двух звездочек 53 и 54, а на пластинке 3 установлен привод 55, обеспечивающий вращение транспортирующего вала 20, прижимного 21 и разводного 22 валов, и содержащий закрепленные на плите редуктор 56 и электродвигатель 57, которые через муфту 58 связаны между собой. На выходном валу редуктора 56 установлена звездочка 59. Для передачи вращения редуктора 56 к блоку звездочек 53 и 54 и валам 20, 21 и 22 установлены цепные передачи 60, 61. Цепная передача 60 огибает звездочку 59 на редукторе 56 и звездочку 54 на блоке, цепная передача 61 огибает вторую звездочку 53 на блоке и звездочку 28 на транспортирующем валу 20, при этом шестерня 35 находится в постоянном зацеплении с зубьями шестерни 27.
В свою очередь, ножевой вал 23 установлен двумя концами на ось 62, на которой установлены подшипники 63 с корпусами 64, закрепленными сверху к щекам 2 за счет резьбовых отверстий 4 соответственно. Корпуса 64 снабжены втулками 65, а на одной из полуосей 62 установлен шкив 66. Приводом ножевого вала 23 является электродвигатель 67, который на раме 2 закреплен с помощью резьбовых отверстий 5, снабжен шкивом 68 и ременной передачей 69, с одной стороны огибающей шкив 66 ножевого вала и шкив 68. В отверстиях 65 корпусов 64 с двух сторон установлены натяжные болты 70 с гайками 71 и 72 и тягой 73, один конец которой закреплен на конце болта 70, а второй конец так же шарнирно закреплен в отверстии 39 кронштейна 30, удерживающей винт 51 гибкого троса 50 и обеспечивающей отвод прижимного вала 21 и разводного вала 22 от транспортирующего вала 20.
Для повышения качества обработки кожи за счет надежности прижатия ее к транспортирующему валу с предварительной расправкой и разглаживанием кожи зажим 4 содержит две стойки 74 (см. фиг. 4), установленные с двух сторон транспортирующею вала 20 (показано с одной стороны). Снизу каждая стойка снабжена втулкой 75, которая свободно установлена па оси 26. Стойки 74 между собой связаны перемычкой 76, проходящей вдоль транспортирующего вала 20, и образуют рамку зажима 24. На верхней части каждой из стоек 74 соосно выполнены отверстия 78. В отверстие 78 двумя концами за счет болтов (не показано) установлена зажимная пластина 79. Второй конец зажимной пластины 79 изогнут вверх, имеет отверстие не 80 и установлен шарнирно этим концом на одной вертикальной плоскости по отношению к расположению стоек 74.
Также в отверстиях 78 шарнирно, со второй стороны стоек 74, установлена прижимная пластина 81, предназначенная для разглаживания кожи перед ее прижатием. В свою очередь, на одной из стоек 74 установлен двуплечевой рычаг 82 (не показан). Верхнее плечо рычага 82 выполнено в виде рукоятки, а второй конец за счет отверстия (не обозначено) шарнирно закреплен в отверстие 80 заодно с верхним концом пластины 79.
Зажимная 79 и прижимная пластины 81 подпружинены друг к другу пружиной 83. Кроме того, так же в отверстиях 77 закреплен нижний конец рычага 84. Стойки 74 снабжены пружинами двойного действия 85. Рычаг 84 с прижимной пластиной 81 соединены шарнирно за счет тяги 86.
Таким образом, рукоятка рычага 82 служит для поднятия зажимной пластины 81. Механизм регулировки зазора 25 установлен на кронштейне 9, выполнен в виде гайки 87, винта 88 и штурвала 89. Свободный конец винта 88 контактирует с упором на раме. Для осуществления поворота кронштейна 9 в одно из заданных направлений качения, последний снабжен пружинами 90 и 91, один из концов которых закреплен на кронштейне 9, а второй конец - на раме 1 и связаны с винтами 92 и 93. Для обеспечения качения кронштейна 9 машина снабжена механизмом перемещения 94, который установлен на плите 3, на противоположной стороне по отношению к установке привода 55. Механизм перемещения содержит гайки 95 и 96, выполненные с возможностью вращения во втулках 13 и 14, виты 97 и 98, опорные ролики 99 и 100, вал 101, который двумя концами установлен во втулках 7 щек 2 с шестерней 102 и кулачком 103, контактирующий с роликом 99 или с роликом 100 согласно одного из двух режимов работы. Механизм перемещения 94 содержит редуктор 104, выполненный в виде червячной пары, червяка 105 и червячной шестерни 106, вала 107, который двумя концами установлен во втулках 8, с закрепленными на нем червячной шестерни 106 и шестерни 108, находящейся в зацеплении с зубьями шестерни 102.
Электродвигатель 109 через муфту 110 сцепления соединен с червяком 105, тормоз 111, контактирующий с упором муфты 110, связан с электромагнитом 112 и снабжен пружинами 113 и 114. Для включения и отключения привода 55 машина снабжена электродатчиками 115 и 116, контактирующими с упором 17 и электродатчиками 117, электрически соединенными с электродвигателем 109, с электромагнитом 112 и контактирующей педалью 118, подпружиненной в верхнее положение пружиной 119. Кроме того, на раме машины установлено заточное устройство 120 известной конструкции с абразивом 121 и панель с электрокнопками 122, 123, 124, 125. Электрокнопка 122 предназначена для включения электродвигателя 57 для вращения транспортирующею по ходу движения часовой стрелки, электрокнопка 123 - для включения электродвигателя 57 в обратном направлении вращения, электрокнопка 124 - для включения электродвигателя 109, а электрокнопка 125 - для включения электродвигателя 67 ножевого вала 23.
Универсальная машина для механической обработки кожи обеспечивает обработку кожи в двух режимах. Первый режим работы - это обработка кожи на эластичном прижиме прижимного вала 20 к ножевому налу 23, осуществляемый мере 5 механизм 94 перемещения непосредственно от заданного усилия пружин 90, а отвод прижимного вала осуществляется через кулачок 103.
Второй режим работы - это обработка кожи при жестком прижиме прижимного вала 20 к ножевому валу 23, осуществляемый через механизм 94 перемещения непосредственно от точно установленною зазора по толщине обрабатываемой кожи через кулачок 103 при отводе транспортирующего вала под воздействием пружин 91. В зависимости от выбора одного из двух режимов работы машины осуществляют вначале разовую регулировку некоторых узлов машины. Если машина настраивается на первый режим работы, то в начале поворотом гайки винта 92, осуществляется растяжение с заданным усилием пружины 90, ролик 99 подводится к кулачку 103 за счет поворота гайки 95 и перемещения винта 97 при этом натяг пружины 91 ослабляется.
Если машина настраивается на второй режим работы, то также в начале осуществляется регулировка растяжения пружины 91 для отвода транспортирующего вала винтом 93 и полное ослабление пружины 90. При этом ролик 100 с винтом 98 перемещен до зоны касания с кулачком 103. Затем, для точности, но щупу штурвалом 89 и винтом 88 осуществляют установку механизма регулировки зазора 25 согласно заданной толщины обработки кожи и с целью образования свободного канала для заправки конца кожи путем перемещения винта 70 во втулках 65 гайки 71 - разовую установку отвода прижимного вала 21 и разводного вала 22 от касания их с транспортирующим валом 20.
Указанная регулировка осуществляется в положении, когда вал 20 отведен в сторону от ножевого вала согласно положению показанному на фиг. 3. Отвод вала 20 осуществляется в момент освобождения педали 118 за счет отключения электродатчика 117. Обработка машиной кожи 19 в двух режимах осуществляется аналогию, с той лишь разницей, что при переходе работы машины с первого режима на второй необходимо осуществить вышеуказанные регулировки на механизме перемещения 94.
Работа машины, в частности, на втором режиме происходит следующим образом. Электрокнопкой 124 осуществляют включение электродвигателя 109. Но в этот момент электродвигатель остается запитанным, но не включенным, т.к. педаль 118 под воздействием пружины 119 поднята (на фиг. 1 показан рабочий момент педали). Затем нажимают на педаль 118, растягивая пружину 119, при этом педаль в завершающий момент опускания контактирует с электродатчиком 117, который одновременно дает команду на включение электромагнита 112 и электродвигателя 109. Вращение от электродвигателя 109 через муфту 110 передается червяку 105 и червячной шестерне 106, шестерне 108 и валу 107. Шестерня 106, находясь в зацеплении с шестерней 102, передает ей вращение в противоположном направлении движения, т.е. по ходу движения часовой стрелки, валу 101 и закрепленному на нем кулачку 103. При вращении кулачок 103 контактирует с роликом 100, а пружина 91 осуществляет отвод кронштейна 9. Верхняя часть кронштейна 9 вместе с прижимным валом 20 подходит вплотную к ножевому валу 23. Кулачок 103 достигает своей вершиной ролика 100, при этом на втулке 14 упор 17 контактирует с электродатчиком 115, который дает команду на отключение электромагнитной катушки 112 и электродвигателя 109, растягивая пружину 91. Под воздействием пружин 113 и 114 фиксируют точно момент кулачка в рабочем положении кронштейна 9 вместе с прижимным валом 20, который касается ножевого вала. Затем на механизме 94 перемещения за счет поворота гайки 96 перемещают с винтом 98 ролик 100 вперед до момента отвода прижимного вала 20 от касания с ножевым валом 23. Эта разовая установка необходима также при двух режимах работы машины для того, чтобы исключить в процессе работы касание прижимного вала с ножевым даже при совсем вывернутом винте 88 на механизме регулировки 25 и касание транспортирующего и ножевого валов. Затем отпускают педаль 118, осуществляя отвод кронштейна 9 вместе с валом 20 (фиг. 3).
При разрыве контакта педали 118 от команды электродатчика 117 вновь в этом же одном направлении движения включается электродвигатель 109, который по вышеописанной последовательности осуществляет поворот на 180° кулачка 103, который в момент достижения впадины, контролируя роликом 100, останавливается в отведенном положении. Затем берут щуп нужного размера, по толщине и, помещая его между ножевым и прижимным валами, осуществляют регулировку зазора от штурвала 89 и винта 88, упирающегося головкой в упор станины в момент очередного подвода транспортирующего вала 20 к ножевому валу с таким учетом, чтобы щуп выходил из рабочей зоны под касанием валов.
Машина готова к работе. При отпущенной педали 118 кронштейн 9 вместе с валом 20 находится в исходном, т.е. в отведенном положении (фиг. 3). Зажим 24 по траектории вала также находится в исходном положении, т.е. рукоятка 84 контактирует с упором 38, отчего пластины 79 и 81 разведены вверх, образуя канал для прохода кожи, прижимной вал 21 также приподнят, но отношению к валу 20, пружины растянуты, а гайка 71 на болту 70 фиксирует это регулируемое положение через тягу 73. Вместе с тем, разводной вал 22 также находится в отведенном положении по отношению к валу 20. Это осуществлено за счет того, что гибкий трос 50, связанный с винтом 51, также натянут тягой 73, растягивая пружины 49. Проход в виде канала по отношению к валам 21 и 22 для заправки кожи на транспортирующий вал 20 обеспечен. Затем нажимают на электрокнопку 122, осуществляя вращение транспортирующего прижимного и разводного валов в направлении движения по ходу обработки, и нажимают на электрокнопку 125, производя включение ножевого вала 23. При нажатии на электрокнопку 125 осуществляется включение электродвигателя 67. При вращении электродвигатель 57 через муфту 58 передает вращение в заданном направлении движения редуктору 56 и звездочке 59, которая через цепную передачу 60, огибающую вторую звездочку 54, передает вращение по ходу движения часовой стрелки второй звездочке 53, которые начинают поворачиваться на валу 18. В свою очередь, цепная передача 61, огибающая звездочки 53 и 28, передает вращение в этом же направлении движения шестерне 27 и оси 26 вместе с валом 20. Одновременно шестерня 27, находясь в зацеплении с зубьями шестерни 35, передает ей, а также спаренным с ней звездочкам 36 и 37 вращение в противоположном направлении движения на оси 34. Цепная передача 48, огибающая звездочки 36 и 32, а также ценная передача 47, огибающая звездочки 37 и 46, передают вращение прижимному 21 и разводному 22 валам в направлении движения, обозначенного стрелкой, т.е. по ходу подачи кожи. Независимые от подъема валов 21 и 22 ценные передачи 48 и 47 обеспечивают постоянно синхронное вращение и плавность качения кронштейна 9.
При включении электродвигателя 67 вращение через шкив 68 и ременную передачу 69, огибающие шкивы 68 и 66 по направлению движения против часовой стрелки, передается ножевому валу 23.
Берут кожу 19 и передний ее конец, как указано на фиг. 3, свободно пропускают под приподнятые пластины 79 и 81 под прижимной вал 21. При этом нажимают на педаль 118, которая через электродатчик 117 включает электродвигатель 109 механизма 94 перемещения и по описанной последовательности за счет поворота кулачка 103 и контактирующего с ним ролика 100, осуществляют прижатие вала 20 к ножевому валу 23 на отрегулированный зазор. При перемещении кронштейна 9 в рабочее положение во втулке 65 натяг болта 70 ослабляется, ослабляется также и натяг троса 50 под действием сжатия пружин 40 и 49 на оси 34. Кронштейны 30 и 44 поворачиваются в сторону установки транспортирующего вала 20, отчего сверху прижимной вал 21 прижимает кожу к транспортирующему валу 20.
Кожа 19, прижатая к вращающемуся транспортирующему валу 20, начинает транспортироваться. В указанный момент берут за рукоятку 82 и резко перемещают зажим 24 от зоны установки прижимного вала в сторону второю конца кожи, при этом рамка зажима 24 за счет стоек 74 поворачивается по орбите вала 20 на осях 26. При указанном перемещении зажима 24 зажимная пластина 79 приподнята, а прижимная пластина 81 осуществляет разглаживание и натяжение на валу 20 поступающий под вал 21 зацепленный участок кожи и, достигнув определенного положения, рукоятка рычага 82 отпускается. Под действием пружины 83 зажимная пластина 79 сверху заклинивает кожу на валу 20 по всей ее длине. В указанный момент передний конец кожи входит в рабочую зону и начинает обрабатываться ножевым валом (например, разводка). По ходу подачи на валу 20 кожа натягивается, зажимная пластина 79 за счет этого эффекта еще больше заклинивает кожу, не давая сместиться ей вдоль вала 20. Далее при обработке кожи передний ее конец входит под вращающийся разводной вал 22, который для натяга может вращаться с чуть большей скоростью, отчего разводной вал 22 за счет своих винтовых линий осуществляет одновременно и разводку кожи и прижатие ее к валу 20, не давая ей дополнительно вращаться вдоль вала 20 в зоне обработки.
В процессе обработки кожи, если ее длина значительна, когда зажим 24 доходит в зону установки упора 38, то его за счет рукоятки 82 резко перемещают вниз на перехват или на конец кожи. Когда в процессе обработки большая часть кожи окажется обработанной, отпускают педаль 118, и по описанной последовательности осуществляется отвод кронштейнов 9 вместе с валом 20 и валами 21 и 22 в исходное положение, при этом рычат 84 и зажим 24 контактируют с упором 38, отчего на рычаге 84 выступ "а" вступает в контакт с рычагом 82, после чего оба рычага поворачиваются, с этого момента осуществляется одновременно поднятие пластин 79 и 81, а пружина 85 двойного действия фиксирует остановку механизма 24. При завершении отвода кронштейна 9 машина принимает исходное положение. Затем кожу переворачивают на 100° не обработанной стороной и по вышеописанной последовательности осуществляется ее полная обработка.
Аналогично происходит и обработка кожи по первому режиму с учетом перестройки механизма 94 перемещения, как указано выше.
Обработка кожи с подачи ее на себя с резиновым валом, например при мездрении, осуществляется обрабатывающим органом аналогично. Отличие заключается в том, что при этом режиме работы заправка кожи проходит под приподнятые валы 21 и 22. В процессе обработки в этом режиме, кожа к транспортирующему валу 20 прижимается одновременно валами 20 и 21, отчего в зоне обработки кожа оказывается прижатой к валу 20, удерживается от бокового смещения снизу разводным валом, который в процессе транспортировки кожи осуществляет его разводку, повышая качество обработки. В данном случае скорость вращения разводного вала для натяга, может быть теперь чуть меньше. В указанном режиме работы, при включении электрокнопки 123, вращение транспортирующего, прижимного и разводного валов осуществляется в обратном направлении вращения, за счет реверсивного переключения электродвигателя 57 привода 55, а также за счет обратного перемещения зажима 24 с нижнего положения в верхнее. Вращение ножевого вала остается неизменным в одном и том же направлении движения независимо от выбора режима работы машины. В процессе работы машины, периодически по известному способу, осуществляется заточка ножей заточным устройством 120.
Эффект от предложенного изобретения заключается в том, что расширены технологические возможности машины за счет обработки кожи различной эластичности и повышения качества обработки на таких процессах, как разводка, мездрение и строгание за счет того, что машина снабжена разводным валом, который обеспечивает удержание кожи от осевого смещения в зоне обработки в паре с прижимным валом и исключает порыв обрабатываемой кожи от соприкосновения с ножевым валом при обработке.
Формула изобретения
Универсальная машина для механической обработки кожи - содержащая раму, ножевой вал, транспортирующий вал, прижимной вал с тягой, шарнирно установленный на раме с помощью кронштейна, снабженного механизмом перемещения, отличающаяся тем, что машина снабжена разводным валом, расположенным в зоне обработки, выполненным с двумя винтовыми линиями, направленными от центра вала противоположно друг к другу, установленным шарнирно посредством кронштейнов и втулок в зоне обработки на осях прижимного вала и соединенным посредством цепной передачи с его приводом, содержащим пружину сжатии, а с помощью гибкого троса - с его тягой, механизм перемещения выполнен в виде пружины и кулачка, контактирующего с кронштейном.
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Фиг. 4
Составитель описания                 Журина Г.А.
Ответственный за выпуск           Ногай С.А.
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