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(57) Изобретение относится к кожевенной промышленности, а именно к машинам для механической обработки кожи, например, мездрения, строгания, разводки. Изобретение обеспечивает обработку кожи за проход с эффектом удержания и вытягивания ее па одном транспортирующем валу и повышение качества обработки. Для этого в предложенной проходной машине для механической обработки кожи имеется зажим кожи по траектории транспортирующего вала с механизмом его перемещения с автоматической переустановкой, и имеет дополнительный прижимной вал, шарнирно расположенный снизу в рабочей зоне, контактирующий с прижимным валом. При этом два прижимных вала имеют одновременно механизмы прижима, которые с заданным усилием обеспечивают прижатие прижимных валов к транспортирующему валу, каждый из которых выполнен в виде электромуфты и закрепленного на нем подпружиненного фрикциона. 2 з.п. ф-лы, 4 ил.
Изобретение относится к кожевенной промышленности, а именно к машинам для механической обработки кожи, например мездрения, строгания и разводки.
Известна машина для строгания кожи ЛСВ-47, содержащая ножевой вал, установленный с возможностью вращения, транспортирующий и прижимной вал, установленный сверху транспортирующею вала, муфту, закрепленную на конце вала и приводы.
Недостаток известной машины заключается в том, что она не имеет средств в виде специального прижима, который обеспечивал бы удержание от вырыва конца кожи непосредственно перед самым ножевым валом, а также не имеет средств, обеспечивающих вытягивание кожи на выходе в момент удержания ее на транспортирующем вале в процессе ее обработки.
Кроме того, в известной машине фрикцион не обладает высокой чувствительностью на эластичность прижатия кожи к транспортирующему валу.
Задача изобретения - обеспечение обработки кожи за проход с эффектом удержания и вытягивания ее непосредственно на одном транспортирующем валу, а также повышение качества и надежности машины в работе и обеспечение обработки кожи на более короткой ее длине.
Для решения задачи машина снабжена зажимом кожи по траектории транспортирующего вала с механизмом его перемещения с автоматической переустановкой и имеет дополнительный прижимной вал, шарнирно расположенный на кронштейнах в рабочей зоне. Один из прижимных валов расположен над транспортирующим валом для подачи кожи в зону обработки и выполнен с возможностью подъема для пропускания в зону установки ножевого вала зажима кожи по траектории транспортирующего вала, а второй прижимной вал предназначен для приема обрабатываемой кожи, прижатия ее к транспортирующему валу и вытягивания ее на выходе.
При этом зажим кожи по траектории транспортирующего вала выполнен в виде рамки, образованной стойками, жестко соединенными между собой перекладиной и установленными на осях вала с возможностью ее перемещения в двух противоположных направлениях по отношению к траектории транспортирующею вала.
На осях рамки шарнирно установлена вдоль вала одним концом зажимная пластина для зажима кожи и контрольная пластина, предназначенная для подачи команды на перемещение зажима кожи по траектории транспортирующего вала для контакта с кожей. Каждый из прижимных валов имеет идентичный механизм прижима. Зажим кожи по траектории транспортирующего вала снабжен механизмом фиксации каждого положения.
Механизм  перемещения зажима кожи по траектории транспортирующего вала смонтирован на одной из осей транспортирующего вала и состоит из электромуфты с установленной на ней подпружиненной звездочки и шестерни, соединенной со стойкой зажима валика, установленною на кронштейне рамки транспортирующего вала со звездочкой и шестерней, установленными на оси электродатчика, и электродатчика, соединенного с электромуфтой. При этом контрольная пластина установлена для контакта с транспортирующим валом и электродатчиком, двумя концевыми электродатчиками, установленными с контактом с зажимом кожи при установке его в крайнем, переднем и заднем положениях. Причем зажим кожи по траектории транспортирующего вала для обеспечения эффекта разглаживания зажимной пластиной снабжен электромагнитом, который через тягу и пружину соединен со свободным концом прижимной пластины и электрически соединен с электродатчиком контрольной пластиной.
Механизм прижима каждого прижимного вала выполнен в виде электромуфты и закрепленного на нем подпружиненного фрикциона, который с помощью втулки закреплен на ступице кронштейна этого вала и двух звездочек, закрепленных также на этом валу. Одна из звездочек через цепную передачу соединена с прижимным валом, а вторая - со звездочкой, установленной на приводе транспортирующею вала. Электромуфты электрически соединены между собой и с электродатчиком на педали включения. Электромуфты нижнего прижимного вала дополнительно соединены с электродатчиком, установленным па его валу.
На фиг. 1 показана проходная машина для механической обработки кожи (вид сбоку), показан момент обработки кожи перед прижатием кожи к транспортирующему валу нижним прижимным валом; на фиг. 2 - проходная машина для механической обработки кожи (вид сбоку), показан завершающий момент обработки кожи на проход; на фиг. 3 - механизм перемещения кожи с зажимом кожи по траектории транспортирующего вала (вид сбоку); на фиг. 4 - зажим с механизмом перемещения в сборе с транспортирующим валом.
Проходная машина для механической обработки кожи содержит: раму 1, которая выполнена в виде двух щек, установленных вертикально, и снабженную плитой 2. Для сборки деталей и узлов машины спереди на щеках рамы 1 выполнены соосно между собой втулки 3 и 4, 5 и 6, в которых двумя концами установлены валы 7, 8, 9 и 10, а также упоры 11, педаль 12 для включения, подпружиненная вверх пружиной 13 и контактирующая с электродатчиком 14. С рабочей стороны рамы 1 вертикально установлены два кронштейна 15 (фиг. 1 и 2) и 16 (фиг. 3), соединенных между собой в раму валом 7, и втулок 17, установленных шарнирно на валу 7. На заданной высоте, на рамке кронштейнов 15 и 16 с заданным наклоном установлен склиз 18 для сброса обработанной кожи 19.
Для установки рамка снабжена винтом 20 и гайкой 21, установленной на раме 1. Для обеспечения обработки за проход кожи 19 машина снабжена транспортирующим устройством, имеющим вал 22 с осями 23 и 24 (в зависимости от назначения он может быть выполнен стальным или резиновым) с увеличенным диаметром, прижимным валом 25 с осями 26 (показано с одной стороны) и прижимным резиновым валом 27 с осями 28 (показано с одной стороны), ножевым валом 29 с осями 30 (показано с одной стороны), а также двумя фрикционными пружинами 31 и 32. Сверху на кронштейнах 15 и 16 рамки соосно расположены втулки 33 и 34, в которых посредством осей 23 и 24 установлен вал 22.
Вал 22 снабжен зажимом 35 для прижатия кожи 19 по траектории транспортирующего вала 22 и механизмом ею перемещения 36 (фиг.3) зажима 35 по траектории транспортирующего вала 22 в двух противоположных направлениях но отношению к его траектории. Зажим 35 имеет втулки 37 (обозначено с одной стороны), установленных на осях и 24 с вертикальными стойками 38, соединенными между собой в рамку через перекладину 39, которая расположена вдоль вала 22.

На втулке 37 одним концом закреплен трос 40, несущий на втором конце противовес 41, предназначенный для удержания зажима 35 на валу 22 от самоопускания и контактирующий с площадкой 42. Со стороны установки кронштейна 15 на одной из стоек 38 выполнено отверстие 43. На двух стойках соосно выполнены отверстия 44. В отверстиях 44 за счет оси 45 одним концом вдоль вала шарнирно установлена зажимная пластина 46 для зажима кожи, а также вдоль вала за счет втулок 47 шарнирно на оси 45 установлена одним концом подпружиненная контрольная пластина 48. Пластина 46 предназначена для зажима свободным нижним концом кожи к валу 22, а контрольная пластина 48 предназначена для подачи команды на перемещение зажима 35 и установлена перед зажимной пластиной 46 для зажима кожи. Зажимная пластина 46 со стороны установки кронштейнов 15 снабжена для ее ручной установки, зажима рукояткой 49, фиксатором 50, а для поднятия зажимной пластины - пружиной 51 и регулировочным болтом 52. В свою очередь на кронштейне 15 установлен механизм 53 фиксации, выполненный в виде двухплечевого рычат 54 с фиксатором 55, контактирующим с фиксатором 50, и фиксатор 56, контактирующий с отверстием 43. Двухплечий рычаг 54 снабжен пружиной 57 для его удержания в положении фиксации, а также имеет упор 58 и электродатчик 59, контактирующий со стойкой 38 зажима. 35.
Для ослабления усилия прижатия зажимной пластины 46 перед перемещением зажима 35 для захвата, последняя снабжена рычагом 60 (фиг. 3), закрепленным на оси 45, стержнем 61, пружиной 62 на сжатие и электромагнитом 63.
Механизм перемещения 36 зажима 35 смонтирован на осях 24 вала 22 со стороны установки кронштейна 16 (фиг.3) и выполнен в виде шестерни 64, снабженной с одной стороны ступицей, которая помещена во втулке 37 стойки 38 и соединена с ней шестерней 65 электромуфты 66 с двумя ступицами 67 и 68, выполненными в виде втулок. Ведущая часть электромуфты 66 и ее ступица 67 за счет шпонки 69 соединены с осью 24, а на второй ступице 68 с возможностью холостого вращения установлена свободно звездочка 70, подпружиненная пружиной 71 и зажата гайкой 72, навинченной на резьбовую часть, выполненную на конце ступицы 68. Вал 73 установлен одним концом во втулке 74 кронштейна 16, шестерни 75, закрепленной на валу 73, находящейся в зацеплении с зубьями шестерни 64 и звездочки 76, закрепленной на валу 73, которая через цепную передачу 77 кинематически соединена со звездочкой 70. В свою очередь (фиг. 4) также со стороны установки кронштейна 16 зажим 35 снабжен кулачковым рычагом 78, который для: поднятия контрольной пластины 48 тросом 79 соединен с прижимной пластиной 46. Кроме того, на стойке 38 установлен упор 80, контактирующий с электродатчиком 81 и упором 82, установленным на стойке 16, а также электродатчик 83, контактирующий со стойкой 38 для подачи команды на включение механизма перемещений 36, установленного на кронштейне прижимного вала 25, и электродатчика 84, установленного на стойке 38 и контактирующего с контрольной пластиной 48, электрически соединенной с электромагнитом 63. Для вращения транспортирующий вал 22 снабжен звездочкой 85, закрепленной на оси 23. В свою очередь ножевой вал 29 посредством осей 30 установлен в подшипниках, помещенных, в корпусах 86, закрепленных на раме 1. На одной из осей 30 ножевого вала 29 закреплен шкив 87. Прижимной вал 25 расположен над транспортирующим валом 22 за счет оси 26 во втулках кронштейнов 88, второй конец которых за счет втулок установлен на конце вала 9. Механизм прижима 31 вала 25 содержит звездочку 89, установленную на валу 9, элекромуфту 90, фрикцион 91, который за счет винтов 92 прикреплен к электромуфте, и звездочку 93.
Электромуфта 90 закреплена на валу 9, а фрикцион - на ступице кронштейна 88. Фрикцион 91 снабжен регулировочными болтами 94 и пружинами 95. Транспортирующий вал 25 снабжен звездочкой 96, которая через цепную передачу 97 соединена со звездочкой 93.
Кроме того, кронштейны 88 снабжены упором 98, контактирующим с двуплечим рычагом 54 и упором 99. В свою очередь прижимной вал 27 установлен за счет осей 28 во втулках кронштейнов 100, второй конец которого также за счет втулок установлен на валу 10. Механизм прижима 32 содержит звездочку 101, электромуфту 102, фрикцион 103, который аналогично за счет винтов 104 закреплен к электромуфте и звездочке 105. Электромуфта 102 закреплена на валу 10, а фрикцион - на ступице кронштейна 100. Фрикцион 103 снабжен пружинами 106 и болтами 107. Транспортирующий вал 27 также снабжен шестерней 108, шестерней 109, соединенной со звездочкой 110 цепной передачей 111, охватывающей звездочку 105.
В свою очередь на валу 7 закреплена шестерня 112 и звездочка 113, которая через ценную передачу 114 соединена со звездочкой 85 вала 22.
На валу 8 закреплена шестерня 115, находящаяся в зацеплении с зубьями шестерни 112, а также закреплена червячная шестерня 116, находящаяся в зацеплении с червяком 117, который закреплен на раме 1 и образует редуктор 118. Кроме того, на валу 8 закреплена звездочка 119, снабженная цепной передачей 120, которая на ходу охватывает звездочку 89 на валу 9 и с одной стороны звездочку 101 на валу 10.
Машина снабжена также электродвигателем 121, закрепленным на плите 2 и электродвигателем 122, который закреплен на раме 1.
Электродвигатель 121 через муфту 123 сцепления соединен с червяком 117. Электродвигатель 122 снабжен шкивом 124, ременной передачей 125, огибающей шкивы 124 и 87. Для управления на машине закреплена панель с электрокнопками 126, 127 и 128.
Для осуществления периодической заточки ножевого вала машина снабжена известным заточным устройством 129. Кроме того, на машине установлены пружины 130 и 131 для подъема и опускания кронштейнов 88 и 100, электродатчик 132, закрепленный на кронштейне 100, контактирующий с кожей на выходе, который электрически заблокирован с электромуфтой 102.
Проходная машина для обработки кожи работает следующим образом. Перед работой производится разовая регулировка на механизме перемещения 36 усилия на сжатие пружины 71 путем поворота гайки 72 на ступице 68 с таким учетом, чтобы звездочка 70 при излишних нагрузках могла бы пробуксовывать, обеспечивая безаварийную работу автоматического перемещения зажима 35, а также на механизмах прижима 31 и 32 проводят разовую регулировку фрикционов 91 и 103 болтами 94 и 107 на заданную степень усилия разжатия пружин 95 и 106. На зажиме 35 за счет поворота регулировочного болта 52 осуществляется установка на заданную степень сжатия пружин 51, обеспечивая достаточное усилие на прижатие зажимной пластиной 46 кожи 19 к валу 22, и поворотом гайки (не обозначено) на стержне 61 проводят регулировку пружины 62 на сжатие, обеспечивающей необходимое усилие при включенном электромагните 63, ослабление зажима зажимной пластины 46 для разглаживания кожи при перемещении ее в сторону установки винта 20 па рамке кронштейна 15, а также осуществляют установку зазора между ножевым 29 и транспортирующим 22 валами согласно толщине, на которую должна обрабатываться кожа. После чего машина готова к работе. Кнопками 126 и 127 включают электродвигатели 121, 122. Рабочие органы машины находятся в исходном положении. В данном случае под действием пружин 130 и 131 прижимной вал 25 находится в приподнятом положении по отношению к установке транспортирующего вала 22, от чего кронштейны 88 упираются в упоры 99. Прижимной вал 27 находится в опущенном положении. Кронштейны 100 упираются в упоры 11. Электромуфты 90 и 102 отключены. Зажим 35 по траектории транспортирующего вала 22 также находится в исходном положении, т.е. в зоне установки механизма фиксации 53. При этом фиксатор 50 пазом вошел в стержень фиксатора 56, сжимая пружину 51, от чего зажимная пластина 46 находится в приподнятом положении, и, натягивая трос 79, осуществляет поворот кулачкового рычага 78 выступом в сторону контрольной пластины 48 и в контакте с ней осуществляет подъем ее в верхнее положение, образовав зону прохода для заправки конца кожи. Фиксатор 55 находится в отверстии 43, обеспечивая фиксацию стоек 38 в этом исходном положении, а свободное плечо двуплечевого рычага 54 приподнято вверх под действием пружины 57. При включении электродвигателя 121 через муфту 123 передается вращение червяку 117, который, находясь в зацеплении с зубьями червячной шестерни 115, передает ей, а также шестерне 115 и звездочке 119 вращение по направлению движения против хода часовой стрелки. Одновременно при вращении вала 8 звездочка 119, через цепную передачу 120, охватывающую звездочки 89 и 101, передает вращение одновременно валу 9 по направлению движения против хода часовой стрелки и валу 10 по направлению движения по ходу перемещения часовой стрелки. При этом вращение фрикционам 91 и 103 не передастся, т.к. электромуфты 90 и 102 продолжают оставаться отключенными. Одновременно при вращении вала 9 вращение передается закрепленной на нем звездочке 93, которая через ценную передачу 97, огибающую звездочку 96 передает постоянное вращение валу 25 по направлению движения против хода часовой стрелки. При вращении вала 10 аналогично вращение передается закрепленной на нем звездочке 105, которая через цепную передачу 111, огибающую звездочку 110, передает вращение по ходу часовой стрелки шестерне 109, находящейся в зацеплении с зубьями шестерни 108. Последняя получает движение в противоположном направлении и передает вращение валу 27 по направлению движения против хода часовой стрелки. При вращении вала 8 в этом направлении движения, начинает вращаться и закрепленная на нем шестерня 115, которая, находясь в зацеплении с зубьями шестерни 112, передает ей, а также 7 и звездочке 113 вращение в обратном направлении движения, т.е. по ходу движения часовой стрелки, при вращении звездочки 113 в этом направлении движения через цепную передачу 114, огибающую звездочку 85, передают ей, а также транспортирующему валу 22 и его осям 23 и 24 вращение по ходу подачи. При вращении оси 24 электромуфта 66 остается отключенной, от чего ступица 68 со звездочкой 70 остается на месте, обеспечивая холостое положение механизму перемещения 36, при котором вал 73 вместе со звездочкой 76 и шестерней 75 также остается на месте, не обеспечивается вращение шестерни 64 и втулки 37 стойки 38 при вращающейся оси 24. В указанный момент на зажиме 35 электромагнит 63 также отключен, от чего пружина 62 на стержне 61 находится в ослабленном положении, обеспечивая легкость поднятия контрольной пластины 48. При включении электродвигателя 122 получает вращение шкив 124, который через ременную передачу 125, огибающую второй шкив 87, перелает вращение ножевому валу 29 против хода движения часовой стрелки.
Машина готова к работе. Берут кожу 19 и передний ее коней кладут на вращающийся транспортирующий вал 22 в верх той стороной, которую необходимо обработать, пуская ее через приподнятые контрольную 48 и зажимную 46 пластины и далее под приподнятый верхний прижимной вал 25. В указанный момент нажимают на педаль 12, растягивая пружину 13, которая при опускании вступает в контакт с электродатчиком 14, осуществляя этим самым включение электромуфты 102. Однако происходит включение одной электромуфты 90, а электромуфта 102 продолжает оставаться отключенной, но запитанной до момента начала контакта в процессе обработки кожи с электродатчиком 132, контролирующим в нужный момент включение электромуфты 102. Таким образом, при включении электромуфты 90 ее диски смыкаются, и электромуфта вместе с фрикционом 91 начинает вращаться в указанном движении вала 9. Фрикцион 91, закрепленный на ступице кронштейна 88, начинает поворачивать кронштейн 88 вместе с вращающимся прижимным валом 25 в сторону транспортирующего вала 22, а упор 98 вступает в контакт с двуплечим рычагом 54, отжимая  его вниз, растягивая пружину 51, выводит фиксатор 56 из канавки фиксатора 50, осуществляя таким образом расфиксацию зажима 35 из исходного положения и оставляя его в рабочем положении. В процессе дальнейшего опускания зажимной пластины 46 вал 25 продолжает контактировать с двуплечим рычагом 54, исключая фиксацию зажима 35 в процессе его повторного перемещения по валу 22 до момента поднятия в исходное положение прижимного вала 25. Прижимной нал 25 сверху осуществляет прижатие кожи к транспортирующему валу 22 под заданным усилием фрикциона 91, а зажимная пластина 46 опускается под действием пружины 51 и прижимает кожу также к валу 22, начиная вместе с валом и зажатой кожей перемещаться в зону установки опущенного прижимного нала 25. В указанный момент (фиг. 4) стойка 38 зажима 35 со стороны установки кронштейна 16 достигает зоны установки электродатчика 83 (при опущенном кронштейне 88) и вступает с ним в контакт, который даст команду зажиму 35 на перемещение в сторону от установки прижимного вала 25 для перехвата и разглаживания кожи. При этом контрольная пластина 48, расположенная на коже 19, не контактирует с электродатчиком 84. Однако в этом положении зажима 35 при контакте электродатчика 83 зажим 35 по блокировке проходит зону исходного положения, включая электромагнит 63, который перемещает вниз стержень 61. Последний сжимает пружину 62, действуя на ослабление усилия на сжатие пружины 51, оставляя при этом необходимое усилие для разглаживания кожи зажимной пластиной 46, при перемещении зажима 35 в нижнее положение.
В момент включения электромагнита 63 включается электромуфта 66, которая переводит механизм перемещения 36 с холостого положения в рабочее. В данном случае при включении электромуфта 66 (фиг. 3) начинает вращаться вместе со звездочкой 70 со скоростью движения оси 24. При этом звездочка 70 через цепную передачу 77, охватывающую звездочку 76, передает ей, а также валу 73 и шестерне 75 вращение в этом же направлении. В свою очередь шестерня 75, находясь в зацеплении с зубьями шестерни 64, передает ей вращение в противоположном направлении, т.е. против хода часовой стрелки. Одновременно вместе с шестерней 64 получают поворот на оси 24 и зажим 35 за счет втулки 37, закрепленной на ступице шестерни 64. С этого момента зажим 35 с большей скоростью, чем скорость вращения вала 22, перемещается на осях 23 и 24 для перехвата зажима кожи в нижнем положении до момента контакта упора 80 с электрода тиком 81 и с упором 82, которые дают команду на его остановку и прижатие кожи к транспортирующему валу 22. При этом за счет малого пробуксовывания звездочки 70 в момент касания стойки 38 упора 82 осуществляется мягкая остановка зажима 35.
В указанный момент по команде электродатчика 81 одновременно с отключением электромуфты 66 происходит и отключение электромагнита 63 для ослабления пружины 62.
В процессе вышеуказанного перемещения зажима 35 на втулке 37 происходит намотка в кольцо гибкого троса 40 и поднятие вверх противовеса 41, который в любой момент остановки зажима 35, кроме нижнего положения, удержит его от опускания вниз.
Таким образом, достигнув нижнего положения, зажим под действием пружины 51 осуществляет надежное прижатие кожи зажимной пластиной 46 к валу 22. Вместе с валом 22 начинает перемещаться в сторону установки опущенный верхний транспортирующий вал 25. В момент завершения опускания кронштейнов 88 на валу 9 фрикцион 91 начинает пробуксовывать и останавливается, осуществляя прижатие кожи до момента очередного поднятия вала 25, сжимая пружину 130.
При вращении вала 22 передний конец кожи из-под прижимного вала 25 входит в зону установки ножевого вала 29 и начинает обрабатываться.
В процессе обработки передний конец кожи достигает зоны электродатчика 132 на направителе, который при нажатии педали 12 дает команду на включение второй электромуфты 102. Вместе с электромуфтой 102 начинает вращаться и фрикцион 103, закрепленный одним концом на ступице кронштейна 100.
С указанною момента происходит подъем нижнего прижимного вала 27 и прижатие транспортирующего обработанного участка кожи к нижней стороне транспортирующего вала 22, при этом кожа, выходя из-под прижимного вала 27, поступает на склиз 18 (фиг. 2). Maшина готова к очередной обработке кожи на проход по вышеописанной последовательности.
Эффект от использования изобретения заключается в том, что с применением в машине зажима кожи но траектории транспортирующего вала с механизмом его перемещения, а также с применением двух прижимных валов, когда один и 5 прижимных валов расположен под транспортирующим валом для подачи кожи в зону обработки, а второй прижимной вал расположен снизу и предназначен для приема обрабатываемой кожи и вытягивания ее на выход, от чего стало возможным осуществить обработку кожи на проход при наличии одного ножевого вала и автоматизировать при этом перемещение зажима по траектории транспортирующего вала. С применением в машине в парном сочетании электромуфты с фрикционом для осуществления прижатия и подъема прижимных валов достигается надежность в работе и повышается качество обработки кожи.
Формула изобретения
1. Проходная машина для механической обработки кожи, например, для мездрения, строгания и разводки, содержащая ножевой вал, транспортирующий и прижимной валы, шарнирно установленные на раме, транспортирующий подающий вал, расположенный над транспортирующим прижимным валом, и привод, отличающаяся тем, что она снабжена зажимом кожи по траектории транспортирующего вала с механизмом еe перемещения с автоматической переустановкой, дополнительным прижимным валом, шарнирно расположенным на кронштейнах в рабочей зоне, один из прижимных валов расположен над транспортирующим валом для подачи кожи в зону обработки и выполнен с возможностью подъема для пропускания в зону установки ножевого вала зажима кожи по траектории транспортирующего вала, а второй прижимной вал предназначен для приема обрабатываемой кожи, прижатия ее к транспортирующему валу и вытягивания ее на выходе, при этом она имеет зажим кожи по траектории транспортирующего вала, выполненного в виде рамки, образованной стойками, жестко соединенными между собой перекладиной и установленной на осях вала с возможностью ее перемещения в двух противоположных направлениях по отношению к траектории транспортирующего вала, на оси рамки шарнирно установлена вдоль вала одним концом зажимная пластина для зажима кожи и контрольная пластина, предназначенная для подачи команды на перемещение зажима кожи по траектории транспортирующего вала для контакта с кожей, каждый из прижимных валов имеет идентичный механизм прижима, а зажим кожи по траектории транспортирующего вала снабжен механизмом фиксации исходного положения.
2. Машина по п.1, отличающаяся тем, что механизм перемещения зажима кожи по траектории транспортирующего вала смонтирован на одной из осей транспортирующего вала и состоит из электромуфты с установленной на ней подпружиненной звездочки и шестерни, соединенной со стойкой зажима валика, установленного на кронштейне рамки транспортирующего вала со звездочкой, и шестерней, установленными на оси, электродатчика, электрически соединенного с электромуфтой, при этом контрольная пластина установлена с контактом с транспортирующим валом и электродатчиком, двумя концевыми электродатчиками, установленными с контактом с зажимом кожи при установке его в крайних, переднем и нижнем положениях, причем зажим кожи по траектории транспортирующего вала для обеспечения эффекта разглаживания прижимной пластиной снабжен электромагнитом, который через тягу и пружину соединен со свободным концом прижимной пластины и электрически соединен с электродатчиком контрольной пластины.
3. Машина по п. 1, отличающаяся тем, что механизм прижима каждого прижимного вала выполнен в виде электромуфты и закрепленного на нем подпружиненного фрикциона, который с помощью втулки закреплен на ступице кронштейна этого вала, и двух звездочек, закрепленных так же на этом валу, одна из которых через цепную передачу соединена с прижимным валом, а вторая соединена со звездочкой, установленной на приводе транспортирующего вала, электромуфты электрически соединены между собой и с электродатчиком на педали включения, а электромуфта нижнего прижимного вала дополнительно соединена с электродатчиком, установленным на его валу.
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