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(54) Поворотная букса для переносных перфораторов
(57) Областью применения изобретения является ударное бурение, применяемое при добыче полезных ископаемых. Сущность изобретения заключается в изменении устройства головной части перфоратора. Предлагается новое устройство поворотной буксы с закрытой торцевой частью, имеющей внутреннюю нарезку, что позволяет применять безбуртовые штанги. 1 ил.
Областью применения изобретения является ударное бурение, которое основано на внедрении буровой коронки в горную породу под действием силовых импульсов, создаваемых поршнем при ударе о хвостовик бура.
Выпускаемые горным машиностроением перфораторы имеют ударный механизм вращения. Исполнительным органом является бур. Удар поршнем наносится на хвостовик у бура, а шлицевая букса приводит во вращение поворотную буксу. Поворотная букса посредством шестигранной полости передает крутящий момент буру. Бур имеет хвостовик шестигранного сечения. Буровые штанги на ударном конце имеют высаженный бурт, который служит для фиксации бура в поворотной буксе и для захвата бура буродержателем при извлечении бура из шпура. Такое устройство имеют перфораторы, выпускаемые заводами СНГ, США, Франции и Швеции. Выпускаемые перфораторы комплектуются бурами, имеющими шестигранный хвостовик и бурт.
Бурт является местом изменения - сечения штанги и вызывает интерференцию силовых импульсов при их прохождении по штанге. Статистика показывает, что причиной выхода из строя буровых штанг является усталостный излом вблизи хвостовика и конуса.
В феврале 1992 г. на Хайдарканском руднике было обследовано 46 поломанных штанг. У них поломки по конусу составили 45 % (21 штанга), поломки по телу штанги 6.4 %(3 штанги) и поломки в области бурта 48 % (22 штанги). Это явление объясняется тем, что на участках, расположенных вблизи хвостовика и конуса, возникают максимальные циклические напряжения и располагаются зоны термического влияния с пониженными прочностными свойствами. К этому надо добавить, что в районе бурта волокна металла претерпевают при ковке значительные деформации, что также понижает прочность штанг.
Напряжения в силовом импульсе перед буртом достигают 480 Мпа. Эти напряжения являются критическими даже для легированных сталей. Излом наступает после 106 циклов нагружения. Для перфораторов это составляет 500 минут непрерывной работы. Если отказаться от бура, то напряжения в штанге составят 300 Мпа, что допустимо даже для такой стали как 5502.
Прототипом изобретения является поворотная букса современных перфораторов, имеющая в своей внутренней части шестигранную полость и выступы.
Задача изобретения - разработать новую конструкцию поворотной буксы для перфораторов, предусматривающую применение безбуртовых штанг, которая позволит сократить поломку буров и уменьшить расход стали.
Поставленная выше задача сокращения поломок буров и расхода буровой стали, решается путем применения поворотной буксы у перфораторов, имеющей выступы и внутреннюю полость, выполненную с винтовой нарезкой, наружная часть буксы снабжена наковальней.
На фигуре изображена поворотная букса, общий вид. Корпус поворотной буксы 1 имеет в своей внутренней полости нарезку 2, куда ввертывается безбуртовая буровая штанга. Поворотная букса снабжена наковальней 3, по которой совершается удар. Между наковальней и винтовой полостью имеется гнездо 4 для помещения уплотнения. Крутящий момент воспринимается выступами 5 поворотной буксы.
Поворотная букса работает следующим образом. Перед включением перфоратора в работу во внутреннюю полость поворотной буксы ввертывается безбуртовая штанга. Наковальня 3 получает силовой импульс от поршня перфоратора и далее он распространяется по штанге, достигая коронки, в результате чего коронка внедряется в породу. Поворотная букса 1 воспринимает крутящий момент посредством выступов 5 и передает его через резьбу 2 буровой штанге. В результате ударов и вращения буровой штанги с коронкой, осуществляется процесс бурения.
Конструкция поворотной буксы с винтовой резьбой позволяет применить безбуртовые буровые штанги, снизить расход буровой стали, упростить процесс изготовления буровых штанг, который сводится к нарезке винтовой резьбы в хвостовой полости буксы и упростить процесс ее изготовления.
Формула изобретения
Поворотная букса для переносных перфораторов, содержащая выступы и внутреннюю полость, отличающаяся тем, что внутренняя полость выполнена с винтовой нарезкой, а наружная часть буксы снабжена наковальней.
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