
43

(10) 1634358
(21) 4653723/SU
(22) 22.02.1989
(46) 01.02.1995, Бюл. №1, 1996
(71)  (73)  Малое  предприятие  "Внедренческая  конструкторско-технологическая  фирма
"ТОТОС", KG
(72) Ненарокомов А.В., Чернов О.В., KG
(56) Ковка и штамповка. Справочник. -М.: Машиностроение, 1986. - Т. 2. - С. 357 - 364,
рис. 14а
(54) Устройство для радиального обжатия заготовок из пруткового материала
(57) Изобретение может быть использованпри оформлении концевых частей проволочных
контактных  элементов.  Цель  изобретения  -  повышение  качества,  расширение
технологических возможностей, снижение  трудоемкости наладки.

Устройство содержит неподвижную обойму 2 с бойками 8, сепаратор 3 с четырьмя
парами роликов 4, 5, 6, 7. Диаметрально расположенные пары роликов имеют одинаковый
диаметр, а ролики, установленные между смежными бойками, выполнены с увеличением
их диаметра. Ролики сепаратора взаимодействуют с опорными роликами 11. Настройка
положения  бойков 8  осуществляется  регулируемыми опорами 9.  На горизонтальные и
вертикальные  бойки  8  поочередно  воздействуют  пары  роликов  с  последовательно
увеличенными диаметрами, осуществляя оформление профиля конца заготовки. 1 з.п. ф-
лы, 11 ил.

Изобретение  относится  к  области  обработки  металлов  давлением и может быть
использовано при оформлении кольцевых элементов изделий.

Целью  изобретения  является  повышение  качества  изделий,  расширение
технологических возможностей и снижение трудоемкости настройки.

На  фиг.  1  изображено  устройство  для  радиального  обжатия  заготовок  из
пруткового материала в исходном положении со снятой крышкой; на фиг. 2- разрез А-А
на фиг. 1; на фиг. 3 - устройство в момент работы горизонтальных бойков; на фиг. 4 - то
же, в момент работы вертикальных бойков; на фиг. 5 - положение горизонтальных бойков
и заготовки в момент работы первой пары роликов; на фиг. 6 - положение вертикальных
бойков  и  заготовки  в  момент  работы  второй  пары  роликов;  на  фиг.  7  -  положение
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горизонтальных бойков и заготовки в момент работы третьей пары роликов; на фиг. 8 -
положение вертикальных бойков и заготовки в момент работы четвертой пары роликов;
на фиг.9 - изделие из заготовки квадратного сечения; на фиг. 10 -варианты форм концов
проволочных контактных элементов на устройстве с четырьмя бойками; на фиг. 11 - то
же, с шестью бойками.

Устройство для радиального обжатия заготовок из пруткового материала содержит
корпус  1,  обойму  2,  жестко  установленную  в  корпусе  с  отверстием  С  под  заготовку,
сепаратор 3 с четырьмя парами роликов 4-7 (одинаковыми номерами обозначены ролики
одного  диаметра),  бойки  8,  опоры  9,  установленные  на  осях  10,  опорные  ролики  11,
регулировочные  винты  12,  кольцевую  пружину  13,  крышку  14.  Ролики  в  сепараторе
расположены  попарно  в  диаметрально  противоположных  гнездах  с  одинаковым
диаметром. Ролики сепаратора, установленные между смежными бойками, выполнены с
последовательным увеличением их диаметра.

Устройство работает следующим образом.
Сепаратор 3 совершает рабочий ход на угол 90° по часовой стрелке. При повороте

сепаратора первая пара роликов 4, контактируя с опорными роликами 11, воздействует на
горизонтальные  бойки  8,  которые  производят  обжим  заготовки  с  одной  стороны  до
размера  а.  При  дальнейшем  повороте  сепаратора  вторая  пара  диаметрально
расположенных  роликов  5  воздействует  на  вертикальные  бойки  8,  осуществляющие
обжим заготовки с другой стороны до размера а. Далее на горизонтальные и вертикальные
бойки поочередно воздействуют третья 6 и четвертая 7 пары роликов сепаратора, которые
производят  окончательное  оформление  профиля  конца  заготовки.  После  завершения
рабочего хода на угол 90° сепаратор 3 возвращается в исходное положение. Производится
подача заготовки и рабочий цикл повторяется.

Настройка  опорных  роликов  11  и  положение  бойков  8  осуществляется
регулировочными винтами 12 и поворотом регулируемой опоры 9 относительно оси 10.
При этом третья 6 и четвертая 7 пары роликов сепаратора 3 регулируются до положения
смыкания рабочих частей горизонтальных и вертикальных бойков.

Применение предложенной конструкции устройства для радиального обжатия за-
готовок  позволяет  получить  различное  оформление  профиля  концов  заготовок  при
повышении их качества.
 

Формула изобретения
1.  Устройство  для  радиального  обжатия  заготовок  из  пруткового  материала,

содержащее  корпус,  обойму  с  отверстием  под  заготовку,  бойки,  цилиндрический
сепаратор  с  роликами,  размещенными  в  гнездах  с  возможностью  взаимодействия  с
бойками,  о т л и ч а ю щ е е с я  тем,  что,  с  целью  повышения  качества  и  расширения
технологических  возможностей,  устройство  снабжено  опорными  роликами,
установленными  в  корпусе  с  возможностью  взаимодействия  с  роликами  сепаратора,
обойма жестко закреплена в корпусе, а сепаратор установлен с возможностью поворота
относительно обоймы, при этом ролики сепаратора между смежными балками выполнены
с  последовательным  увеличением  диаметра,  а  диаметрально  расположенные  ролики
имеют одинаковый диаметр.

2. Устройство по п. 1, о т л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью снижения трудоемкости
настройки,  опорные ролики  имеют возможность  радиальной  регулировки  посредством
регулируемой опоры, установленной в корпусе.
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Фиг. 11

Ответственный за выпуск              Ногай С.А.
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