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(71)(73) Эстель Хеш Верке АГ, DE
(72) Хайнц Хекманнс, Гюнтер Хилл, DE
(56) Патент США №3426392, кл. 24-20, 1969
(54) Лента для обвязки спрессованных тюков
(57) Изобретение относится к лентам для обвязки спрессованных тюков, преимущественно из хлопка. Цель изобретения - повышение надежности сцепления концов ленты. Концы ленты имеют фигурные выступы и выемки и расположенный между ними дополнительный фиксирующий элемент в виде крестообразного выступа на нижнем конце ленты и крестообразной выемки на верхнем. При сцеплении ось крестообразного выступа, перпендикулярная продольной оси ленты, располагается со смещением относительно аналогичной оси крестообразной выемки. 3 ил.
Изобретение относится к области обвязки, в частности к лентам для обвязки спрессованных тюков, преимущественно из хлопка.
Цель изобретения - повышение надежности сцепления концов ленты.
На фиг. 1 изображены свободные концы ленты; на фиг. 2 - сцепленные концы ленты; на фиг. 3 - сечение ленты в месте фигурного выступа.
Лента для обвязки спрессованных тюков имеет два конца, на которых выполнены фигурные выступы 1 и выемки 2 для образования замкового соединения при сцеплении вручную расположенных один над другим (фиг. 2) концов ленты.
Между фигурными выступами и выемками расположен дополнительный фиксирующий элемент, выполненный в виде расположенного на нижнем конце ленты фигурного выступа 3 с расширенной средней частью, имеющего крестообразную форму, и в виде соответствующей крестообразной выемки 4 на верхнем конце ленты. Выступ 3 образует с плоскостью ленты ограниченную верхней 5 и нижней 6 дугами прорезь 7, максимальная ширина которой равна толщине ленты.
Боковые ограничительные части выемки 4 выступают относительно плоскости ленты в направлении крестообразного выступа 3 с образованием прорези 8, аналогичной по форме прорези 7 на нижнем конце ленты.
При сцеплении расположенных один над другим концов ленты совмещают выступы нижнего конца с выемками верхнего конца, при этом ось 9 крестообразного выступа 3 на нижнем конце ленты располагается со смещением по отношению к аналогичной оси 10 крестообразной выемки 4 верхнего конца ленты.
Это совмещение достигается за счет того, что расстояние A между осями выступов больше расстояния B между соответствующими осями выемок, т. е. А>В. Расстояние А1 между осями выступов по другую сторону от крестообразного выступа меньше соответствующего расстояния В1 между осями выемок. Поскольку А1+А=В1+В, то А - В=-(А1 - В1). При соблюдении этих условий образуется надежное сцепление концов ленты.
Формула изобретения
Лента для обвязки спрессованных тюков преимущественно из хлопка, на концах которой имеются фигурные выступы и выемки для образования замкового соединения при сцеплении вручную расположенных один над другим концов ленты и расположенный между ними дополнительный фиксирующий элемент, выполненный в виде фигурного выступа с расширенной средней частью на нижнем конце ленты, образующего с ее плоскостью ограниченную верхней и нижней дугами прорезь, максимальная ширина которой равна толщине ленты, и в виде соответствующей фигурной выемки на верхнем конце ленты, боковые ограничительные части которой выступают относительно плоскости ленты в направлении выступа с расширенной средней частью с образованием прорези, аналогичной по форме прорези на нижнем конце ленты, отличающаяся тем, что с целью повышения надежности сцепления концов ленты, фигурный выступ с расширенной средней частью и соответствующая ему выемка имеют крестообразную форму, при этом ось крестообразного выступа на нижнем конце ленты, перпендикулярная продольной оси ленты, расположена со смещением по отношению к аналогичной оси крестообразной выемки верхнего конца ленты.
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Фиг. 1
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Фиг. 2
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Фиг. 3
Ответственный за выпуск             Ногай С.А.
___________________________________________________________________________________
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